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Apresentacao / Sobre este manual

Apresentacao

Sobre este manual

O intuito deste material € somente servir como um guia de utilizacdo do sistema. Nele, vocé encontrara
uma breve descri¢do da utilizacdo de cada cadastro ou processo, dicas dos principais atributos, além de
exemplos.

Convencdes Adotadas

Um sinal de adicdo (+) entre duas teclas significa que vocé deve pressionar essas teclas
simultaneamente. Por exemplo, “pressione ALT+TAB” significa que vocé deve manter a tecla ALT
pressionada enquanto pressiona TAB.

Os icones a seguir identificam os diferentes tipos de texto que podem ser encontrados neste material:

icone Indica que o texto é:

& | Uma observagao importante

Uma dica ou sugestao util

&

Um exemplo

(2

Relativo aos principais cadastros/processos que dependem do
cadastro citado.

Relativo ao nome do cadastro/processo no Banco de Dados.

W

Manual do Usuario / Manufatura — Abatimento de Previsao do MPS



Manufatura / Objetivo

Manufatura

Objetivo

O objetivo dessa implementacdo é permitir que o usuario indique quais serdo os tipos de
demandas abatidas da previsao informada no MPS.
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Manufatura / Parametros para abatimento da Previsao.

Parametros para abatimento da Previsao.

7

Para o abatimento da quantidade de previsdo é necessario realizar a configuragdes nos
parametros do médulo de manufatura.

No caminho Configuracdes -> Parametros -> Manufatura é possivel verifica todos os tipos de
origens de necessidades que fazem o abatimento da quantidade prevista informada no MPS, conforme
imagem abaixo:

0 MEGA MANUFATURA - = ]

Geral |0rd.ens I CRP | Planejamentn|

Utiliza MRP Utiliza Sequendamento Automatico para Roteiro
Utiliza CRP

[7] tiiza PP Intervalo: 5

Lista de Materiais

[ Obriga Cédign Equivalents [ Caleula Low Level Cade On-Line

Utiliza Sequenciamento Automatico para Lista

Intervalo: 5

Utilizacdo da Caracterisitica de Estoque do Pedido de Venda

[ Pedido Espedal Utiliza Caracteristica de Pedido de Venda [C1MRP Utiliza Caracteristica de Pedido de Venda
MRP
MRF Considera Fabricacio Especial [ Pedido Espedial gera Vinculo Dindmico

Previsdo de Demanda - MPS

Plano Variavel: 1 +== || Sazonalidade

Necessidade utilizadas no Abatimento Previsde MPS

Disponiveis Consideradas

Demanda Independente

Demanda Dependente

Manual Consumo

‘ Pedido de Yenda #/ Pedido Especial

\\j? oK ¥ Cancela

mega

Figura 1 — Tela de parametros do modulo de manufatura.
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Manufatura / Plano Detalhado

£ Por padréo todos os tipos séo considerados no abatimento da previsao.

Plano Detalhado

Na tela de Plano Detalho, € possivel visualizar qual configuragdo esta sendo respeitada no

momento de abater a previsdo. Quando o tipo de necessidade estiver marcado, é por que esta sendo
considerado no abatimento de previséo:

[ Piano Detalhado [MEGA MANUFATURA - o=

Tabela Editar Exibir

Cod. Produto: Cdd. Alternativo: Unidade: Descricdio: Composicio: Saldo Z

Aplicar
Caracteristica

£
Plano Detalhado

Necessidades

Ordens
Demanda Rev Tipo St Exc Saldo Data * | | Ordem Comp Rev Tipo St. Exc Prog Saldo Qtde Balango *
NN N N N | N N N O

m

m

Mecessidade utiizadas no Abatimento Previsdo MPS

["] pemanda Dependente Demanda Independente [F1Manual Consumo [ Pedido de Venda / Pedido Espedial

#) Detalhes do Item

ﬁ Fechar
mega

Figura 2 — Tela de Plano Detalhado, exibindo quais tipos de necessidades estéo ativas.
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Manufatura / Abatimento de Previsao
=

Caso todas as opcoes estejam sendo consideradas, a legenda fica oculta
na tela de detalhamento de ordem.

Abatimento de Previsao

Quanto adicionado uma previsdo para um determinado item, na tela de Detalhamento de ordem
€ possivel verificar a quantidade dessa previsédo conforme exibido na imagem abaixo:

ﬁ Plano Detalhado [MEGA MANUFATURA - Dez/2010]
Tabela Editar  Exibir

Cod. Produto: Céd. Alternativo: Unidade: Descrigio: Composicio: Saldo Z
57 —le037a PC ANEL BORR. 6037 F4001 7T - 01 plicar
Caracteristica
&
Plano Detalhado
Necessidades Ordens
Demanda Rev Tipo St Exc Saldo Data * | Ordem Comp Rev Tipo St. Exc Prog Saldo Qtde Balango *
|12l olprvo [as | | 100[20/01/2011] 0 0 320

m

m

Necessidade utilizadas no Abatimento Previsdo MPS

["]pemanda Dependents [ pemanda Independente

[T Manual Consumo [T Pedido de venda / Pedido Especial
#) Detalhes do Item

mega

Figura 3 — Tela de Plano Detalhado exibindo a previsdo de necessidade do item
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Manufatura / Abatimento de Previsao

No caso acima temos a previsao de necessidade de 100 unidades do produto, quando outras
necessidades do produto sdo adicionadas, o sistema abate da quantidade prevista, porém caso algum
dos tipos néo estiverem sendo considerados a sua quantidade ndo serd descontada da quantidade de
previsdo. Na imagem abaixo somente o tipo Demanda Independente esta sendo considerada para o

abatimento da previsao.

Plano Detalhado

Necessidades Ordens
Demanda Rev Tipe St. Exc Saldo Data * | | Ordem Comp Rev Tipo St. Exc Prog Saldo Qtde Balango =
0|PRVO | AB 0| 20/01/20 2028 o oo A PR | 5 1%
113| 0/DIND | AB 50 204012011 52352 0 0OCRD AB PP 300 420
2023 O/ MCON U A 501 20/01/2011 0 0 370
2547 0 POVE |A 5o 20/01/2011 0 |F ) ) 320 |

Necessidade utlizadas no Abatmento Previsso MPS
[ pemanda Dependents Demanda Independents [ Manual Consumo ["|Pedido de venda / Pedido Especial

Figura 4 — Tela de Plano Detalhado abatendo somente a quantidade de Demanda Independente da
guantidade de previsao.

Na imagem acima temos a configuracdo de somente abater a quantidade de Demanda
Independente da quantidade de previsdo, no caso temos a quantidade de 50 unidades na Demanda
Independente, assim nossa previsao de 100 unidades é abatida com a necessidade ficando somente

com 50 unidades de previsdo restantes.

Observe que as quantidades de necessidade tendo como origem Manual Consumo (Solicitacao)
e Pedido de Venda neste caso ndo estdo sendo abatidas da quantidade de previséo, pois a configuracdo
nao esta considerando esses tipos no momento.
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