Documentacao — Aprovacao de Processo X Produto

Objetivo

Mostrar a nova funcionalidade de aprovacédo para o Cadastro de Processo X Produto com intuito de
explicar os pontos do Médulo de Manufatura e de Administragdo de Materiais que serdo afetados com
essa nova condicdo para esse cadastro.

Topicos Abordados

v" Funcionamento da Aprovacéo de Processo X Produto;

v" Impactos causados dentro do Mddulo de Manufatura, Controle de Qualidade e Administracéo de

Materiais.
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Manufatura

Implementacdes

Conceito

O Cadastro de Processo X Produto, assim como o Cadastro de Processo, também irda passar por uma Aprovagao
antes de poder ser utilizado dentro do ERP Mega Empresarial. Para realizar a Aprovacdo € necessario ter
permissdo para Aprovar Roteiro de Fabricacdo no Cadastro de Usuarios do Mdédulo e, ainda, permissdo de
Aprovacédo dentro Grupo de Estoque no qual o Produto pertence.

A Tela de Processo X Produto, no geral, continuard da mesma forma que é hoje em dia:

‘ [MEGA MATRIZ - Janf2008]
Tabela Editar Exibir

PrDCESSD X Prﬂd UtD [ Uszudrio autorizado a aprovar Processo

] l l

[7 Processzo [ Pracesszao Alternativo [ [ Composiges
Inicial: Inicial: Iricial; Inicial:
Final: Final: Final: Final:

[ Coadigo do lkem

Item Inicial: | B
Itern Firal: | =
|v Conziderar Apenas Fevisdo Aprovada Atual ? {r[_;,
r Aplicar

< &

Listagern Atualizar Fechar

MEGA

Um novo Tipo de consulta poderéa ser feito através do flag “Considerar Apenas Revisdo Aprovada Atual?” — filtro
esse que funcionara de forma parecida com o flag “Considerar Apenas Revisdo Atual?” porém trazendo apenas os
Processos X Produtos Aprovados.

A diferenca com relagdo a funcionalidade, é que apds o Cadastro de um novo Processo X Produto, ele ndo ficara
disponivel para ser incluido nos Processos seguintes, o que serd feito apenas apés a Aprovagdo do mesmo.

¥~ Toda nova revisdo de processo X produto nasce como Nao Aprovada.
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Aprovacao de Processo X Produto

Apé6s Cadastrar um novo Processo X Produto, o0 mesmo néo ficara disponivel para ser utilizado em outros pontos
do sistema, sendo necessario a aprovacdo do mesmo para que isso aconteca.

O acesso a Aprovacao sera pelo menu Cadastros -> Processos -> Aprovacao de Processos X Produtos.

A Tela de Aprovacao de Processo X Produto funcionara da seguinte maneira:

7 [MEGA MATRIZ - Janf2008]
Tabela Editar Exibir

Ap rﬂvaqaﬂ PrDCESSD » Pde uto [~ Usudrio autarizado a aprovar Processo
1i ¥ | l

[~ Processo [~ Processo Alternativo [ [~ Composicdes

Inicial: = Inicial: = Inicial: = Inicial: =

Final = Final S Final = Final: =

[ Coadigo do lkem

Item Inicial: | B
Itern Firal: | =
|v Conziderar Apenas Revisdo Aprovada Atual 7 {r[_;,

r Aplicar

s &

Listagern Atualizar Fechar

MEGA

1°) O filtro seré muito parecido com a tela de Processo X Produto;
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2°) Depois de realizado o Filtro, a tela seguinte sera exibida da seguinte forma:

I [MEGA MATRIZ - Jan/2008]

Processo Produta  Editar  Exibir
Ap rovagéc PrOCESSO X PrOd uto Iv Usuario autorizado a aprovar Processo
Filtro Principal Processo Produto l Roteiro Fabricagao ]

Processo| Proc.Alterm. |Rev.Pmc. |Rev.Pmc.Pr0d.| Ordem Pmc.lDescrig:ﬁo Processo  |Composigdo|Elaborador | Indeio Vigéneia |Revisor  |Cod Documento| S
n 1 0 0 Principal Processzo de Moagem 0 38 18/07/2008 1 ac
n 1 0 0 Principal Processo de Moagem 1 38 03/08/2004 1 St
n 1 0 0 Principal Proceszo de Moagem 1 38 12/08/2004 109 St
B 1 0 0 Principal Praceszo de Moagem 1 38 12/08/2004 109 S¢
| 1 0 0 Alternativo Processzo de Moagem 1 38 13/07/2005 38 ac
| 1 0 0 Principal Processo de Moagem 1 38 14/07/2005 b4 St
| 1 0 0 Principal Processzo de Moagem 1 38 25/07/2005 142 0:
n 1 0 0 Principal Processzo de Moagem 0 38 01/01/2006 1 IT
n 1 0 0 Principal Processo de Moagem 0 38 01/01/2008 1 IT
n 1 0 0 Principal Proceszo de Moagem i 38 01A01/2008 1 IT
B 1 0 0 Principal Praceszo de Moagem i 38 01401,/2008 1 IT
| 1 0 0 Principal Processzo de Moagem 0 38 01/01/2006 1 IT
| 1 0 0 Principal Processo de Moagem 1 38 16/05/2008 1 IT
| 1 0 0 Principal Processzo de Moagem 0 38 01/01/2006 1 IT
n 1 0 0 Principal Processzo de Moagem 0 38 01/01/2006 1 IT
n 1 0 0 Principal Processo de Moagem 0 38 01/01/2008 1 IT
B 1 0 0 Principal Proceszo de Moagem i 38 01A01/2008 1 IT

1 0 0 Principal Praceszo de Moagem i 38 01401 /2007 1 IT
g . | 0 0Pl eboagem |0 38 2 I I T
| 1 0 0 Principal Proceszo de Moagem 0 38 01/01/1933 1 IT
| 1 0 0 Principal Processzo de Moagem 0 38 01/01/2007 1 IT
n 1 0 0 Principal Processo de Moagem 0 38 01/01/2007 1 St
n 1 0 0 Principal Processo de Moagem 0 38 01/01/2007 1 IT
B 1 0 0 Principal Praceszo de Moagem i 38 0101 /2007 1 IT
B 1 0 0 Principal Praceszo de Moagem i 38 01401 /2007 1 IT
| 1 0 1 Principal Processzo de Moagem 0 38 01/06/2008 1 IT
| 2 0 0 Alternativo Processo de Extragao 1 38 05/11,/2004 1 St
£ >
N30 Aprovado Aprovado
M 4 > N & ¥

Liztagem Primeiro Anterior Présimo  Ulimg— Atualizar Eechar
IMEGA

e Em Vermelho ficardo os Processos X Produtos ndo aprovados;

e Em Branco ficardo os Processos X Produtos aprovados.

Para aprovar, basta clicar sobre o Botdo Aprovar, que ficara disponivel quando o Processo X Produto ainda nao
tiver sido aprovado e o usuario logado tiver permissdo para Aprovar Roteiro de Fabricacao.
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Impactos nos processos atuais

Lista de Materiais

Na Lista de Materiais, no momento de inserir um Item na Lista, é possivel escolher as operacdes dentre as quais o
item participa no processo de fabricacdo do item.

Somente operacdes de processos x produtos aprovados ficardo disponiveis para serem escolhidas nessa tela.

Programacao da Ordemy(Manualmente)

Para vincular um Processo a uma Ordem do Mddulo de Manufatura (através da Tela de Ordem -> Pasta Principal -
> Sub-Pasta Programacéo da Ordem) é necessario também que esse processo esteja Aprovado para que aparega
na relac@o de Processos vinculados ao Item da Ordem.

Programacao da Ordem (via CRP)

A mesma idéia vale para a gera¢ao da Programacéo da Ordem pelo CRP — processo automético - onde somente
Processos X Produtos aprovados serao levados para o sequenciamento do CRP.

Geracao de Inspecao para Operacoes da Ordem

Como a Programacgéo da Ordem s trard Processos X Produtos aprovados, a Geragdo da Inspecdo para as
Operagdes da Ordem também serdo feitas apenas a partir desses Processos X Produtos.

Valorizagédo de Mao-de-Obra / Despesas do Custo Padréo

Valorizagbes da mao-de-obra e despesas do Custo Padrdo também sé serdo consideradas se o Processo X
Produto vinculado ao item que esta sendo valorizado estiver Aprovado.

Valorizacdo de Mao-de-Obra / Despesas do Custo Contabil

Dentro do Custo Contabil também sera considerado apenas Processos X Produtos aprovados.



