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Apresentacao / Sobre este manual

Apresentacao

Sobre este manual

O intuito deste material € somente servir como um guia de utilizacdo do sistema. Nele, vocé encontrara
uma breve descri¢do da utilizacdo de cada cadastro ou processo, dicas dos principais atributos, além de
exemplos.

Convencdes Adotadas

Um sinal de adicdo (+) entre duas teclas significa que vocé deve pressionar essas teclas
simultaneamente. Por exemplo, “pressione ALT+TAB” significa que vocé deve manter a tecla ALT
pressionada enquanto pressiona TAB.

Os icones a seguir identificam os diferentes tipos de texto que podem ser encontrados neste material:

icone Indica que o texto é:

& | Uma observagao importante

Uma dica ou sugestao util

&

Um exemplo

(2

Relativo aos principais cadastros/processos que dependem do
cadastro citado.

Relativo ao nome do cadastro/processo no Banco de Dados.

W
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Manufatura / Objetivo

Manufatura

Objetivo

Mostrar o funcionamento do Cadastro de Ferramental com as novas funcionalidades para Controle de
Vida Util dos mesmaos.
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Manufatura / Cadastro de Ferramental

Cadastro de Ferramental

A partir de agora, dentro do Cadastro de Ferramental ser& possivel definir a vida util do mesmo, podendo
cadastrar revisdes para uso / reuso de um ferramental dentro do processo produtivo.

O Ferramental ainda continuard sendo inserido no Cadastro de Iltens de Estoque, quando esse for
definido como Dispositivo. Por isso, os botbes de manutencdo da Aba Ferramental aparecerdo
desabilitados, conforme figura abaixo:

¢ Ferramental [MEGA MATERIAL TERCEIRO - Jan/2010] =13

Ferramental  Editar  Exibir

Procurar | Cod, Item || que Inicie com - u] LT _ Procurar

Ferramental | vwida Uil

Cod. Item  Item Cadigo Alternativa 7
1727 |FERRAMENTA [P 600 X 600] F2024
1728 FERRAMENTA [I WERTICAL] F2027
1729 FERRAMEMTA [P 600 X 600] F2032
1730|FERRAMENTA [P 600 X 600] F2041
1731 FERRAMEMNTA [I WERTICAL] F2042
1732 |Ferrarnenta Anel borr, 2103 Fz103
1831 |FERRAMENTA [P 600 X 600] Fo523
1832 | FERRAMENTA [I 8080] Fo624
1823 FERRAMENTA [I 8020] FOa25
1834 | FERRAMENTA [P 600 X 600] KOYO FaG626
1835 |FERRAMENTA [I 8080] Fo&27
1826 FERRAMENTA [P 600 X 600] FOa30
1837 FERRAMENTA [ WERTICAL] FoG33
1833 |FERRAMENTA [I 8080] FoG634
1839 FERRAMENTA [I 2020] FOa36

1840 | FERRAMENTA [P 500 X 500]
1841 | FERRAMENTA [I 8080]
FERRAMENT & [I WERTICAL]

< »
_ K 4 2 M } 4 8
Listagem Primeiro  Anterior  Préxime  Olkima  Atualizar Fechar
mega
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Manufatura / Cadastro de Ferramental

Ao mudar o cursor para a Aba Vida Util, sera possivel inserir e visualizar todas as revisdes existentes
para esse ferramental:

¥ Ferramental [MEGA MATERIAL TERCEIRO - Jan/2010]

FEX
Ferramental Editar  Exibir

Procurar |Alternativn

Ferramental | ¥ida Util |

Cod. Ferramental Descricao

- ” que Inicie com - "

57 [T Procurar

Alternativo Cod, Unidade Unidade |

v
£/ >
Revisdn |
Rewisio Tnicio Yigéncia Yida Uil Wida Util Total Utilizacio ~
4
B m KW 4 » M € L@ B 2
Listagem Zoam Atualizar Inserir  Apagar  Editar  Fechar
mega
F  Na primeira parte dessa Aba sera exibida a Unidade a ser usada para controlar a Vida Util do
Ferramental.
&

Na segunda parte dessa Aba serdo exibidas as Revisdes do Ferramental, juntamente com a Vida
Util e a Utilizacao.
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Edicédo da Vida Util
Para incluir a Vida Util no Ferramental é necessario clicar no Botéo Inserir e informar:

e Cdad. Unidade: unidade na qual a vida Gtil do ferramental sera controlada. Basicamente define se
0 controle serd em horas ou em quantidade;

e Fator de Conversao: fator de conversédo sobre a unidade do ferramental e a unidade da Ordem;

ApOs isso, € possivel inserir a Reviséo do Ferramental, que é onde realmente o célculo de vida util sera
controlado. As seguintes informag¢des deverdo ser preenchidas:

¢ Revisdo: Cédigo da Revisdo do Ferramental;

e Inicio de Vigéncia: data na qual a revisdo do ferramental passa a ser considerada. Caso o
ferramental seja vinculado a uma Ordem essa Data devera ser maior ou igual a Data de Abertura
Real da Ordem;

e Vida Util: vida util dessa revisdo do ferramental (esse valor podera ser em horas ou em
guantidade, de acordo com a Unidade informada);

e Vida Util Total: campo de visualizag&o para casos onde a vida (til tenha alguma variagao;

e Utilizagdo: campo calculado e alimentado a cada Apontamento que indica a real utilizacéo desse
ferramental com o decorrer do tempo (esse valor também poder4d ser em horas ou em
guantidade, de acordo com a Unidade informada);

e Observacado: campo de Observacao para a Revisdo do Ferramental,
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¢ Vida Util Ferramental [MEGA MATERIAL TERCEIRO - Jan/2010]

A de 0D O %
Geral |
Cad. Ferramental Descrico alkernativo
i, Unidade: |HH | | | Fator de Conversdo: 1,00
Revisdo |
Revisdo: Inicio wWigéncia; Yida Lkl wida Cltil Tokal: |tilizagdo:
| NREE @ | 1o0:00:00 | [ 100:00:00 | |
Revisdo Inicio Yigéncia Yida Uil vida Util Tatal Utilizag3o [ serir
100:00:00 100:00:00 m 1 Apagar
2 Editar
v
Ohservacties:
K 4 b H gGravar o ok ¥ Cancela
mega Data de Inicio da wigéncia da Revisdo

¥~ Um ferramental s6 podera ter uma Unidade de controle de vida util e o tipo dessa Unidade (horas
ou quantidade) s6 podera ser alterado quando ndo existirem Ordens com Situag&o diferente de
Encerrada e Cancelada usando esse Ferramental.

&~ A vida Util do Ferramental podera ser alterada desde que o seu valor ndo fique menor do que o
valor da Utilizag&o.

&~ Uma nova Revisdo podera ser inserida a qualquer momento para o Ferramental e, caso o Inicio de
Vigéncia seja menor ou igual a Data de Abertura Real da Ordem, ja podera ser Apontado.
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Manufatura / Cadastro de Operagoes

Cadastro de Operac0Oes

A partir de agora, o Cadastro de Operac¢bes passa a ter o flag Recurso Ferramental no lugar do flag
Recurso Dispositivo. Houve apenas uma troca de nomes entre esses campos.

¥ Dperagées [MEGA MATERIAL TERCEIRO - Nov/2009]

A de 0D 00

Geral | Textn Padrdo

|:| COperacdo: |F‘inl:ar |
Opet, Principal: |1 || |
Operacdo Externa [ ]operacdo de Setup
Recursos
Recurso Ferramental |:| Recurso Ferramentas
[ Irecurso Gerais [1recurso Qualificagfes
|:| Recurso Desenho |:| Recurso Requisitos
[Jrecurso Inspecdo

K 4 b M 4 Gravar o 0K X Cancela

mega Status indica a ukilizacdo do recurso Ferramental
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Cadastro de Processo

No Cadastro de Processo, a forma de inser¢céo do Ferramental continuara a mesma. Caso o Operacao
controle o Recurso Ferramental, a Sub-Aba Ferramental serd exibida e poderd ser informado o

Ferramental e a Quantidade utilizada no Processo:

A Témpera - Processos [MEGA MATERIAL TERCEIRO - Now/2009]

Processos  Editar  Exibir

Pracurar |."-\|ternativo - || qgue Inicie com - || |

Processos | Roteiro Fabricacdo |

Usudria autorizado a aprovar Processo (7 Pracurar 52

BIX)

Mr. Processo Revisdo Seq.  Cod. Operacao Descricdo Operagdo
) BT | Tamborear abricac o
<)

Tipo Operacao Seq. Oper, Princ

1€

|1

Tempao Processos

Cod. Iterm  Alternativo

Descricdo

Inspecdo
Especificos
Centro de Trabalho
Ferramental
Ferramentas
Qualificaciies
Requisitos
Recursas
RevisBies
Ohservagdes

Desenho

|

1<

= Bpagar

2] Editar

3 & s K 4 » M C

Listagem ND?“"?. Zoom  Frimeiro  Ankerior  Proximo  Ulkimo  Atualizar
Revisda

(%]

Fechar

mega

¥~ O Ferramental ndo precisa controlar vida Gtil para ser inserido no Processo.
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Cadastro de Processo X Produto

No Cadastro de Processo X Produto, a forma de inser¢do do Ferramental continuara a mesma. Caso o
Operacao controle o Recurso Ferramental, a Sub-Aba Ferramental sera exibida e podera ser informado

o Ferramental e a Quantidade utilizada no Processo x Produto:

v [MEGA MATERIAL TERCEIRO - Now/2009]

Processo Produto  Editar  Exibir

Filtro Principal | Processo Produto | Rateiro Fabricacso |

PrDCESSO hd PrOd U tO IJsudrio autorizado a aprovar Processo

EEX

Cod, Itern  Cormposicdo Nr. Processo Seq, Operagdo Revisdo Cod, Operacao Descricio da Operacio
2182 o o 00l i6Beneficir
0 El 20 u]

2182 17 Reembalar

£ )

Tempos Processo

Cod. Item  Cad. Alternativo Descrigao
Inspecdo —

1680|F1038 IMATIVO

Especificas

Centro de Trabalho
Ferramental
Ferramentas
Qualificacdies
Requisitos
Recursos

Desenho

Observagdes

|

= SpAgar

2] Editar

E| v MK 4 PM C

Listagem Zoom  Primeiro  Anterior Préximo  Olbimo  Atualizar

Fechar

mega

& O Ferramental ndo precisa controlar vida Gtil para ser inserido no Processo x Produto.
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Manufatura / Cadastro de Ordem

Cadastro de Ordem

Dentro do Cadastro de Ordem também serd possivel inserir e controlar os ferramentais. Para isso,
dentro da Aba Principal, Sub-Aba Programacdo da Ordem sera possivel visualizar e controlar os
ferramentais da Ordem.

L EX

‘ Ordem [MEGA MATERIAL TERCEIRO - Now/2009]
Ordern  Editar  Exibir

4 Processos w (o Liskagem é Detalhado % Surnarizado

Filro || Ordem F'riﬂEirJa||Dad05 Gerais | Movimentacdo | Histdricos | Rateio | Desenho do Item | Desenho ds ¢ *

Cod. Produto: Alternativo Unid, Descrigdo Composicdo:  Revisdo:
| | |[P<_]| | |

Cod, Qrdem: Cod, Alternativo Ordem: Tipo Ordem: Situacan Ordem:

| | | | | Aberta |
Programacio: Situacdo Revisar:  Cadigo Excecdn:  Rodada MRPMPS:  Planejadar:

|Preparada | | | | |

Item | Origem || Programacao da Ordem | Programacio de Ordem Pln % Real

Seq.Oper. Operacdo  DescricSo da Operacdo Cod.Cenfro Recurso  Execucdo Previsto &%
20 8| Tamborear 9 HH 0:00:05 g
40 13 Secar 14 HH 0:30:00 g
a0 9| Selecionar 10 HH 0:00:08 §
b’
i >
Programacao | Instrucdo Ferramental
Situagdo
simulacdofPlaneiada [ Firme Liberado Aberto Encerrado Zancelado
=] D\' 4 ’ " [2:3 4 - _ £ ﬁ
Liskagem Proximo  Clkimo  Atualizar  Inserir  Apagar Editar Eechar
mega
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Manufatura / Cadastro de Ord

em

ApO6s uma Operacao ser incluida, sera possivel incluir Ferramentais para essa Operagao:

| Ordem [MEGA MATERIAL TERCEIRD - Nov/2009]

Crdern  Editar  Exibir
B4 Processos + 5% Listagem =% Detalhada % Sumatizado
Filtra | Orderm | Principal | Dados Gerais | Movimentagdo | Histdricos | Rateio | Desenho do Item | Desenho ds ¢ #
Cod, Produto; Alternativo Unid, Descrigdo Composigdon:  Revisdo:
Cod, Ordem: Cod. Alkernativo Crdem: Tipo Orderm: Situac&o Crdem:
I | | | | Aperta |
Programagao; Situacdo Revisor:  Codigo Excecdo:  Rodada MRPMPS:  Planejador:
|F'reparada || || |
Itemn | Origem | Programacdo da Ordem | Programacio de Drdem Pln X Real
Seq.Oper,  Operagdo  Descrigdo da Operagdo Recurso
Seq.  Cad. Ferr. Alternativo Descricio Ferramental Qb
F170v
2 1553 F1041 FERRAMENTA [P 300 ¥ 300]
3 1690 F1050 FERRAMENTA [P 600 ¥ 600]
hs
<dim >
Programacio Instrucio | Ferramental |
Sikuacdo
simulagdo/Planejada [ Firme Liberado aberto Encerrado Cancelado
= K | 3 M @ o - £ ﬁ
Listagem Priximo  Ulkimo  Atuslizar  Inserir  Apagar Editar Eechar
mega

Ao clicar no Botao Inserir, uma nova tela serd Aberta para que o
Ordem:
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Manufatura / Cadastro de Ordem

" Ferramentais da Ondem [MEGA MATERIAL TERCEIRO - Nowf2009]
e D00 048

Geral

Dados da Operagdo
Seq.Oper.: Operacdo:  Descricdo da Operacdo: Recurso:

Seq.: 1

Cad.Ferramental:

Ciod. Unidade:
Fatar Conv.: 0,00
tde Prevista: ]
1kl Prevista: ]
g Gravar A oK 3 Cancela
MEGA Codigo do Ferramental

Nesse nova tela, serd possivel editar os seguintes valores:
e Seq.: sequéncia do ferramental na Ordem;
e Cod.Ferramental: cédigo do ferramental que sera controlado;

e Cdd.Unidade: cédigo da unidade do ferramental que sera usado para controlar a vida util do
mesmo. N&o é necessério informar valor para esse campo;

e Fator Conv.: é o fator de conversado entre a unidade do ferramental e a unidade apontada;
e Qtde Prevista: a quantidade do ferramental que sera usada na Ordem;

e Util.Prevista: quanto da vida util do ferramental sera usado na Ordem. Por padréo, esse valor vira
como zero para a inser¢do manual e, caso seja inserido automaticamente via programacgéo
deverd ter os possiveis valores:

o Se a Unidade for em Tempo: Tempo de Execucéo Previsto da Operacéo dividido pelo
Fator de Conversao do Ferramental multiplicado pela Quantidade do Ferramental,
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Manufatura / Cadastro de Ordem

o Se a Unidade for em Quantidade: 1 dividido pelo Fator de Conversdo do Ferramental
multiplicado pela Quantidade do Ferramental.

& sea Operacdo comecou a ser Apontada, ndo serda mais possivel Inserir um Ferramental na
Ordem;

&~ Ferramentais apontados também néo poderao ser mais excluidos ou editados.

%~ Nio é necessério gue o Ferramental controle vida til para que seja incluido na Ordem.

&~ Somente poderao ser incluidos Ferramentais que estejam vinculados ao Processo ou ao Processo
X Produto do Item da Ordem.

F Ao Programar uma Ordem, caso a Operacdo ja possua um Ferramental amarrado no Processo ou
no Processo X Produto, esse ferramental serd incluido automaticamente na Ordem.

&

Ao realizar a Abertura da Ordem, caso ndo exista disponibilidade para utilizagdo do Ferramental,
ou seja, caso o Ferramental venha a ter um esgotamento, o sistema emitira uma mensagem de
aviso ao usuario sobre isso. Mesmo assim, sera possivel abrir a Ordem e continuar o processo.
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Apontamento

A partir de agora, o Apontamento passa a poder ser feito com mais de um Ferramental. Para que isso
seja possivel, serd necessario que a Atividade edite o Atributo Ferramental. Apés informar Atividade,
Ordem e Operacéo, a Aba Ferramental podera ser editada:

¢ Apontamento Ordem [MEGA MATERIAL TERCEIRO - Nov/2009] =13
wa D400 048

Apontarnento |§ub Produtos | Ocorréncias | Ferrarmental

Identificacdo
Atividade: Data Apontamento:
[123 | I [zororszm0 &

Dados Gerais .
Ordem: Produto; Alternativo: Descricio: Unidade: Saldo da Ordem:

48435 | | | | | |
Situacdo da Ordem: Tipo Processo:

Descricdo: Eaixa Demanda Op. Interm. : Ulkima Oper.: Saldo da Operacdo:

Seq. Cperacdo:
|4U T

Ferramenta

Apontamento
Recursao: Inicial: Final: Takal:

[HH - |jpoomoo |[ozooon || INEEGDEN | I
Qtde Recehida:  Qtde Refugo:
10 Qde - | 0,00 E || 0,00 @ | 20 Qtde -> | - || I |

Usuario
Digitador:

Operacdo Encerrada 7

KM 4 b M Eﬂgravar \»;Jg" oK 3 Cancela

megda Operacdo do Roteira de Fabricacdo
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Na Aba Ferramental poderdo ser inseridos diversos Ferramentais em um mesmo Apontamento:

¥ Apontamento Ordem [MEGA MATERIAL TERCEIRO - Nov/2009]

Ll IR

™ 0.6

Apontamento | Sub Produtos Ou:o[réncias| Ferramental |

Ordem; Produto; Alkernativo; Descricio;

Unidade:

Ferramental
Ferramental:

1616 | ||

Revisio: Qtde Ferramental:

s 3 | i1

X

Ferramental Alternativo

F7053

Descrigdo

Revisdo Seq.Prog. Qtde Aponta ™

I N B

v
8| >
KM 4 B M D Gravar \x-;?' oK ¥ cancela
meda Revisdo do Ferramental

Caso um Ferramental venha a ser esgotado por esse Apontamento, 0 sistema emitird a seguinte

mensagem de erro:
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Atencao E|

M3o existe disponibiidade para utilizar o Ferramental [1616]. Yida Util esgotada na Revis&o [1] ou inicio de vigéncia dessa Revis&o &
! menor do gue a Data de Abertura Real da Ordem.

& £ importante informar os Tempos do Apontamento antes de inserir um Ferramental para que o
célculo de disponibilidade seja realizado.

ApOs a gravagdo do Apontamento, os Ferramentais apontados poderdo ser vistos através do Botao
Zoom, Sub-Aba Ferramental:
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‘ Apontamento Ordem [MEGA MATERIAL TERCEIRO - Now/2009]
Apontamento Ordem  Editar  Exibir

Procurar |P.|m0x.Baixa - ||que Inicie cam - ” 0 | LT - Procurar
Filtra Principal | Aportamento Ordem |
Sequencia  Data Apont.  Atividade  Descricdo Atividade Ordem Situagdo Ordermn Operacdo  Quantidade Qtd &
48904 25/1,/2010 123 Produtiva - Ferramental 48426 Aberta 10 ]
49925 26/1,/2010 124 Improdutiva - Ferramental 0

rodutiva - Ferramental 48435 | Aberta 10 ﬂ.
42909 26/1,/2010 122 Produtiva - Ferramental 424325 Aberta 20 =] 0
48913 26/1/2010 123 Produtiva - Ferramental 42435 aberta 40 30
48942 27/1/2010 124 Irmprodutiva - Ferramentsl ]
48941 27/1/2010 124 Improdutiva - Ferramental 0
v
£ | ol

Geral | Dcorréncias | Sub-Produto | Movimentacdo Ordem | Movimentacdo Demanda | Equipe de Dperadoresl Ferramental

Ferramental Alternativo Descricio Revisdo Seq.Prog. Qtde Apontada

1  300] I T
1650 F1050 FERRAMENT A [F 600 ¥ 500] 1 3 1
1661 F170Y FERRAMENTA [F 300 ¥ 300] WELHO 1 1
b
</ >
& % K 4 P M € 4 4 2 B8
Listagem Foom  Primeiro Anterior Préwimo  Olimo  Atusdlizar  Inserir Apagar Editar Fechar

mega

& caso o Apontamento venha a esgotar a vida Gtil do Ferramental, o sitema emitira um aviso ao
usuério. Mesmo assim, seré possivel realizar o Apontamento.

& caso seja realizado um Apontamento parcial, ou seja, uma Operacdo ndo seja apontada
completamente, no segundo Apontamento dessa Operacao, o Ferramental devera ter a mesma
Quantidade e Revisdo que foi apontado no primeiro apontamento.

=

O Ferramental ndo precisa controlar vida (til para ser apontado.
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& Ao realizar o Apontamento, se o0 mesmo controlar vida Gtil, o campo Utilizacdo do Cadastro de
Ferramental sera atualizado e a Utilizacdo Real do Ferramental na Programacgdo da Ordem
também sera atualizada.

¥~ Caso a Unidade do Ferramental seja controlada em “Quantidade”, os valores citados
anteriormente serdo atualizados no primeiro apontamento da Operacdo (caso seja Apontamento
parcial);

F~  Um Apontamento Improdutivo também podera ter Ferramental incluido;

&

Somente Ferramentais amarrados a Ordem poderdo ser apontados em um Apontamento
produtivo.
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Manufatura / Visao de Ferramentais

Visao de Ferramentais

Para visualizar cada ferramental e as revisdes, além da utilizagdo comprometida nas Ordens, foi criada
uma nova tela chamada Visdo de Ferramentais, que pode ser acessada no botdo Controle de Fabrica ->
Viséo de Ferramentais:

Conkrale de

:'.|
MPS MRP F
Fabrica = = 1

Programagdo de Fabrica
Apantamentos

Eollow-Up de Fabricacdo

Yisdo de Ferramentais

Na primeira Aba, sera possivel realizar um filtro com os dados que deseja ser exibido:

Ferramentais: poderé ser definido um intervalo de Ferramentais ou somente um ferramental;
Revisédo: dentro do Ferramental podera ser definida a Revisdo que sera exibida;
Inicio de Vigéncia: poderao ser carregados apenas as Revisdes vigentes dentro de um periodo;

Somente Ferramentais com Disponibilidade: serdo trazidos apenas os ferramentais que néo
estejam esgotados em todas as suas revisbes, ou seja, se o total de horas / quantidade das
revisdes seja maior do que a utilizagdo em todas as revisdes;

Considerar somente Revisdes de Ferramentais com Disponibilidade: na Aba Revisdo seréo
trazidos os Ferramentais que nao estejam esgotados, ou seja, que vida Util seja maior do que a
utilizacéo.
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¥ Wisdo da Vida Util dos Ferramentais [MEGA MATERIAL TERCEIRO - Nov/2009]

Filtro |

Filiais

Inicial: | |

Final: | |

Ferramentais

Inicial: | | | | | |

Final: | | | | | |
[revisio [1nicio Yigéncia

Tnicial: | | micial: [oyjorz010 &

Final: | |Final: [ayjoifeon (=]

[[] samente Ferramentais com Disponibilidade
[ onsiderar somente Revistes de Ferramentais com Disponibilidads

1

Aplicar

Fechar

mega

Ap6s realizar o filtro, a grid principal serdo exibidas as informacdes do Ferramental, Total da Vida Util em
todas as revisdes, Total de Utilizacdo em todas as Revisfes e a Utilizagdo Comprometida nas Ordens:
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Visdo da Vida Util dos Ferramentais [MEGA MATERIAL TERCEIRO. - Nov/2009]

Filtro | Ferramentais |

Ferramental | alternativa Descricdo Unidade | vida Uil Ltilizagdo LIkl Comprametida
1439|1439 Ferramentas - Generico HH 200:00:00 53:00:00 00:01:06
1526|1526 Ferramenta Anel HH 0:3:00;00 04:00:00 00:00;00
1527|1527 Ferramenta anel 2 HH 0:z2:00:00 00:00:00 00:00:00
1616 |F7O0SE FERRAMEMTA [1 5080] HH 02:00:00 F300:00 17:00:00
1676 |F1033 FERRAMENTA [1 5080] K3 &00 11
1677 |[F1034 FERRAMEMTA [1 50E0] HM 20:00:00 00:00:00 00:00:00
1678 F1036 FERRAMEMTA [1 30507 ki 10 u] 1
1679 |F1037 FERRAMEMTA [1 50E0] K& 0 0

1651 |F1039 FERRAMEMTA [P 300 % 300] HH 100:00:00 00:00:00 00:00:00

» FERRAMEMTA [P 600 % £00] 102:00:00

Revistes |
Fevisan Inicio Yigéncia Yida [l Wida Ukl Tokal Utilizacdo
3| 2/1{1j2010 100:00:00 100:00:00 05:00:00
1[131/2010 02:00:00 02:00:00 0%:00:00
(]
Zoom Eechar
mega

No Botdo Zoom, poderdo ser vistas as revisdes existentes para o Ferramental posicionado.
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