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Apresentacao / Sobre este manual

Apresentacao

Sobre este manual

O intuito deste material € somente servir como um guia de utilizacdo do sistema. Nele, vocé encontrara
uma breve descri¢do da utilizacdo de cada cadastro ou processo, dicas dos principais atributos, além de
exemplos.

Convencdes Adotadas

Um sinal de adicdo (+) entre duas teclas significa que vocé deve pressionar essas teclas
simultaneamente. Por exemplo, “pressione ALT+TAB” significa que vocé deve manter a tecla ALT
pressionada enquanto pressiona TAB.

Os icones a seguir identificam os diferentes tipos de texto que podem ser encontrados neste material:

icone Indica que o texto é:

& | Uma observagao importante

Uma dica ou sugestao util

&

Um exemplo

(2

Relativo aos principais cadastros/processos que dependem do
cadastro citado.

Relativo ao nome do cadastro/processo no Banco de Dados.

W
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Manufatura / Objetivo

Manufatura

Objetivo

O Objetivo desta implementacéo € permitir que seja parametrizado a geracdo automatica da seqiiéncia
de itens adicionado na lista de materiais.
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Manufatura / Parametros

Parametros

Na tela de pardmetros do modulo Manufatura, foi adicionado dois novos campos: Utiliza
Sequienciamento Automatico para Lista e Intervalo, conforme imagem abaixo:

7 [MEGA - MANUFATURA - Jul/2009]

Geral | Ordens I CRP I Planejamento

Utiliza MRP
Utiliza CRP
Utiliza PCP Intervalo: 30
Lista de Materiais

[~ obriga Cédigo Equivalents [ caleula Low Level Code On-Line

Utiliza Sequendamento Automatico para Roteiro

Utiliza Sequencdamento Automéatico para Lista

Intervalo: 50

Utilizac&o da Caracterisitica de Estoque do Pedido de Venda

|| Pedido Espedal Utiliza Caracteristica de Pedido de venda [TMRP Utiiza Caracteristica de Pedido de Venda
MRP

MRP Considera Fabricacdo Especial ["| Pedido Espedial gera Vincule Din&mico

Previsdo de Demanda - MPS

Plano Variavel:

Figura 1 — Tela de Parametros do M6édulo Manufatura.
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Manufatura / Parametros

Através da configuracdo dos dois novos parametros é possivel que o sistema informe automaticamente a
préxima seqliéncia no caso de insercdo de novos Itens na Lista de Materiais.

O parametro Utiliza Seqiienciamento Automatico para Lista define se a funcionalidade esta ativa ou
ndo. O parametro Intervalo define qual serd o intervalo de seqlienciamento dos itens inseridos, onde,
desse modo o sistema ird buscar a maior seqiiéncia existente na Lista que estd sendo editada e ird
sugerir a proxima somando o valor do intervalo definido.
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