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Apresentacao / Sobre este manual

Apresentacao

Sobre este manual

O intuito deste material € somente servir como um guia de utilizacdo do sistema. Nele, vocé encontrara
uma breve descri¢do da utilizacdo de cada cadastro ou processo, dicas dos principais atributos, além de
exemplos.

Convencdes Adotadas

Um sinal de adicdo (+) entre duas teclas significa que vocé deve pressionar essas teclas
simultaneamente. Por exemplo, “pressione ALT+TAB” significa que vocé deve manter a tecla ALT
pressionada enquanto pressiona TAB.

Os icones a seguir identificam os diferentes tipos de texto que podem ser encontrados neste material:

icone Indica que o texto é:

& | Uma observagao importante

Uma dica ou sugestao util

&

Um exemplo

(2

Relativo aos principais cadastros/processos que dependem do
cadastro citado.

Relativo ao nome do cadastro/processo no Banco de Dados.

W
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Manufatura / Objetivo

Manufatura

Objetivo

Mostrar o funcionamento dos novos campos existentes na Programacao da Ordem que serdo exibidos
para um melhor controle do Processo Produtivo.

Os novos campos S&o:

Inicio Fila: contém o horério de inicio da atividade de fila da operacéo;

Término Fila: contém o horario de término da atividade de fila da operacao;

Inicio Execugédo: contém o horario de inicio da atividade de execucéo da operacéo;
Término Execuc¢éo: contém o horéario de término da atividade de execu¢éo da operagéo;
Inicio Movimento: contém o horario de inicio da atividade de movimento da operagéo;

Término Movimento: contém o horario de término da atividade de movimento da operacéo;

Esses campos serdo exibidos nas seguintes telas:

Plano de Carga (por Centro de Trabalho, por Setor e por Recurso);
Gréfico de Gantt;
Programacéo da Ordem;

Consultas da Ordem que exibem a Programacéo;
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Manufatura / Plano de Carga

Plano de Carga

Na visualizacdo do Plano de Carga por Centro de Trabalho ou por Setor ou por Recurso, a partir de
agora é possivel identificar o tempo compreendido entre Fila, Execucédo e Movimento de cada Operacédo
das Ordens. Antigamente era exibido apenas o tempo total de cada Operacéo ficando dificil identificar a
ocupacéo do Centro de Trabalho.

Com essa alteracdo, o Inicio Previsto ainda continua sendo o menor tempo de todos e o Término
Previsto o maior tempo de todos, porém, é possivel verificar individualmente cada um deles:

I Pizno de Carga [MEGA MANUFATURA - Nov/2010] .@.g
Blano de Carga por Centro de Trabalho  Editar ~Exibir

Plano de Carga por Centro de Trabalho

Centro Descrigio Rec. Fila Setup Execugio  Movimento Qtde. -

| s7eewsss v [ssiosas] owooio | 108600 oiooioo | ssioed] =
[ Detathe |

Tnicio Previsto Término Previsto Inicio Fila Término Fila ec Término Execucio  Inicio Movimento  Término Movimento  Qtde Fila Setup Execucio  Movimento Ordem  Prioridade Co
[21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 01:46:03 21/12/2010 12:00:00 | 22/1/2010 01:36:47 | 22/12/2000 or:avion [22/12/2000 0nsasios ||| 35| 12:00:00 | 0:00:00 | 0:0sit7 | o:00:00 | wiee 124l
21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 01:57:23 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 22/12/2010 01:46:03 | 22/12/2010 01:57:23 35 12:00:00  0:00:00  0:09:50  0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 02:32:02 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 22/12/2010 01:57:23 | 22/12/2010 02:32:02 50 12:0 0:00:00 03:54

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 02:53:02 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 0 47 22/12/2010 02; 2 |22/12/2010 02:53:02 200 12 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 03:02:20 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 22/12/2010 02:53:02 | 22/12/2010 03:02:20 100 12:00:00  0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 03:06:05 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 22/12/2010 03:02:20 | 22/12/2010 03:06:05 20 12:00:00 | 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 03:16:06 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 22/12/2010 03:0 22/12/2010 03:16:06 20/ 12:00:00  0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 03:33:36 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 22/12/2010 03:16:06 | 22/12/2010 03:33:36 2536 12:00:00  0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 03:55:21 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 22/12/2010 03:33:36 | 22/12/2010 03:55:21 3000 12:00:00  0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 04:03:39 | 21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 01:36:47 22/12/2010 03:55:21 | 22/12/2010 04:03:39 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 04:03:50 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 22/12/2010 04:03:39 | 22/12/2010 04:03:50 0:00:00

21/12/2010 13:50:28 | 22/12/2010 04:28:49 21/12/2010 13:50:28 22/12/2010 04:01:47 22/12/2010 04:05:00 | 22/12/2010 04:28:49 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 07:22:26 21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 01:36:47 | 22/12/2010 04:28:49 | 22/12/2010 07:22:26 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 10:06:05 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 22/12/2010 07:22:26 | 22/12/2010 10:06:05 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 12:03:21 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 22/12/2010 10:06:05 | 22/12/2010 12:03:21 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 13:16:35 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 22/12/2010 12:03:21 | 22/12/2010 13:16:35 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 14:40:19  21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 13:16:35 | 22/12/2010 14:40:19 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 17:40:22 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 14:40:19 | 22/12/2010 17:40:22 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 23/12/2010 17:41:48  21/12/2010 12:00:00 23/12/2010 17:40:22 | 23/12/3010 17:41:48 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 18:40:33 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 22/12/2010 17:41:48 | 22/12/2010 18:40:33 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 18:58:13 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 22/12/2010 18:40:33 | 22/12/2010 18:58:13 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 18 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 22/12/2010 18:58:13 | 22/12/2010 18:58:53 0:00:00

22/12/2010 05:23:22 | 23/12/2010 10 22/12/2010 05:23:22 22/12/2010 18:56:45 22/12/2010 19:30:00 | 23/12/2010 10:53:40 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 23/12/2010 15:16:05 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 23/12/2010 10:53:40 | 23/12/2010 15:16:05 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 23/12/2010 16:15:29 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 23/12/2010 15:16:05 | 23/12/2010 16:15:29 600 12:00:00  0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 23/12/2010 17:14:08 | 21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 01:36:47 23/12/2010 16:15:29 | 23/12/2010 17:14:08 600 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 23/12/2010 18:13:32 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 23/12/2010 17:14:08 | 23/12/2010 18:13:32 600 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 23/12/2010 20:02:19 21/12/2010 12:00:00 22/12/2010 01:36:47 23/12/2010 18:13:32 | 23/12/2010 20:02:19 927 0:00:00

21/12/2010 12:00:00 | 23/12/2010 22:02:49 | 21/12/2010 12:00:00 | 22/12/2010 01:36:47 | 23/12/2010 20:02;19 | 23/12/2010 22:02:49 1600 0:00:00

<= b

i} @ 5 K 4 4 M C L]

LEES0EM  piano  Ordem  Dependéndas Zoom Ermero Apterior Préxmo  Ultmg  Afuslizar Realocar Eechar

mega
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Manufatura / Programacao da Ordem

Programacéo da Ordem

Dentro do Cadastro de Ordens, sub-aba Programagdo da Ordem também sera possivel visualizar os
inicios e términos de cada tempo da Operacao.

; ,

Ordem  Editar  Exibir

Bl Processos ~ = Listagem g2 Detalhado [ Sumarizade -/ car Todas [ Desmarcar Todas [ Vis3o Origem CRP ‘
‘ Filtro | Ordem| Principal |Dados Gerais | Mwwmenta;ﬁol Histdricosl Ratewol Desenho do Item I Desenho da Ordem I Arquwus|
Céd. Produto Alternativa Unid. Descricio Composicdo  Revisdo
5 ITEM PADRAO PC ALAVANCAS 1] 1]
Cod, Ordem Cod, Alternativo Ordem Tipo Ordem Situagdo Ordem
3 1 OPCOR. ORDEM DE PRODUCAC - CORT) Planejada
Programacio Situagdo Revisor Cédigo Excecio Rodada MRP/MPS Planejador Prioridade
M&a Programada 100 MEGA 999
Ttem | Origem 0 da Ordem | 5o de Ordem Pin X Real |
Tempo Improdutivo Total Tempo Fixof Inicio Fila Término Fila Inicio Execugdo Término Execugdo Inicio Movimento Términe Movimento o
0:00:00

| [31/13/2010 04:39:03 |31/12/2010 05:58:03 | |

m

< -

43 Verificar Qtde, Necessria

Programagdo | Instrugdo I Ferramental |

Situag3o
_I Simulaco/Planejada . Firme _I Liberado J Aberto J Encerrado . Cancelado

B H < » M € & [3 . (]
Listagem .

Primeiro Anterior Préximo  Ulimo  Atualizar Inserir  Apagar Editar Fechar

mega
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Manufatura / Grafico de Gantt

Grafico de Gantt

Para o Grafico de Gantt, o tempo de inicio e o tempo final considerados serdo os Tempos de Execucao
da Operacéo e ndo mais o Inicio Previsto e o Término Previsto:

I Gréfico de Gantt [MEGA MANUFATURA - Nov/2010] =l x|

Alocagdo de Ordem por Centro

Filtro | Gantt - Centro de Trabalho [M&s/Dia]

dezembro, 2010

B 4 dezembrode 2010 »

quinta-feira, 23 de dezembro de 2010 sexta-feira, 24 de dezembro de 2010 sabado, 25 de dezembro de 2010 DSTQQSss
N wB2w™ 1234

| I Y e e e [ e [ T || 5 6 7 8 s
- NERSAREE

o a O CEO ] O =® 0O EETI—— e

2627 282930 31

janeiro de 2011
DS5TQQss

1
323456758
3 9101112131415
4161718192021 22
232425262728 29
§303L 12345
Ordem N°; 396 - 396
Prioridade: 138

tem: 1778 - EXOS
Aternativo: ITEM PADRAD 2
Unidade: PC

Setor: 130 - TESTE

Centro: 7 - PRENSAS.
Recurso: HIt
Operagio: 70 - JATEANENT!
Siuagdo Ordem: Paneiada
Inicio: 24/1272010 01:40:36
Final : 2412/2010 18:23:19
Tempo Execugio: 14:12:43
Tempo Setup:  0:00:00
Tempo Fia:  12:00:00
Tempo Movimento:  0:00:00
Qide. Prevista: 35529

Qide. Apontada: 0

% Concluséo: 0

CT - 57 -PRENSAS

[

Ordem Ordem Improdutivo

mega

) Fechar
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Manufatura / Observacoes Gerais

Observacoes Gerais
1°) Para efeito de fazer batente entre Operacdes, os tempos considerados ainda serdo o de Inicio
Previsto e o de Término Previsto da Operacéo;

2°) Para Overlap, sera considerado o Tempo de Execucdo da Operacéo, ou seja, a proxima Operagéo
serd iniciada conforme regra ja existente a partir do Término de Execucao da Operagéo anterior;

3°) Vale lembrar que o Tempo de Execucéo ja possui incluido o Tempo de Setup e, esse dois tempos
ocupam o Centro de Trabalho;

4°) Tempo de Fila e Tempo de Movimento ndo ocupam o Centro de Trabalho;
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