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Apresentacao

Objetivo

O Intuito desse material € esclarecer os conceitos e praticas adotadas no desenvolvimento do
modulo. E importante a completa absorcdo desse material antes da operacdo dos processos,
pois 0S mesmos envolvem novos conceitos.

A gquem se destina

Aos profissionais (sejam do suporte técnico ou consultores de implantacéo) ligados a todos os
processos do Mega Manufatura.

Pré-Requisitos

Para a leitura deste material, € pré-requisito conhecimentos de Fundamentos de Manufatura
e seus conceitos, além da leitura dos Manuais dos Médulos Adm.Materiais e Distribuicao.

Sobre este Manual

O intuito deste material é somente servir como referéncia para o acompanhamento durante a
operacionalizacdo do médulo. Nele, vocé encontrara uma breve descricdo de cada processo,
dicas dos principais atributos, além de breves exemplos. O objetivo deste manual ndo € auxilia-
lo no processo de implantacdo do sistema. Para isso, entre em contato com a area de
consultoria da Mega Servigos e/ou da Unidade que efetuam a implantacao/venda do sistema.
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Convencdes Adotadas

Um sinal de adicdo ( + ) entre duas teclas significa que vocé deve pressionar essas teclas
simultaneamente. Por exemplo, “pressione ALT+TAB” significa que vocé deve manter a tecla
ALT pressionada enquanto pressiona TAB.

Quando o texto estiver em italico, indica 0 nome de um componente do Windows, por exemplo:
check box, combo box, etc.

Jéa quando o texto estiver em negrito, indica o nome de um componente do Mega2000, por
exemplo: Nome Usuario, Pasta Geral, etc.

Os icones a seguir identificam os diferentes tipos de texto que podem ser encontrados neste

material:
Icone Indica que o texto é:
&= | Uma observacdo importante
S Uma dica ou sugestdo Util
Um exemplo
§ Relativo aos principais cadastros/processos que dependem do cadastro
citado.
E Relativo ao nome do cadastro/processo no Banco de Dados.
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Descricdo do Modulo — Funcdes Cadastrais

V' Médulo Manufatura [DEMO - MATRIZ - Jan/2004]

Cadastros Manufatura Relatdrios Movimentos Utlidades Ajuda

Gls! Li%de @- % %' %

ltens  Materiais Processos | Ordens  Fabrica MPS

Funcgdes Cadastrais

ltens....

Destaque “Orelhas Estoques, Especificos, Qualidade e
Manufatura”
Lista de Materiais....

Destaque “Composi¢des, Revisdes Eng., Fator explosao’

Processos....

Destaque “Riqueza de informagdes sobre 0s processos” ME G A

Sistemas Corvorarivos

InformAction Empresarial
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FuncOes cadastrais — Itens

Amplamente descrito no manual do modulo de materiais, aqui merece destaque em funcdes ligadas
a gestdo da manufatura, principalmente nas “orelhas” ou “paginas” de Estoques,
Especificos, Qualidade e Manufatura.

O cadastro de itens se envolve em todas as func¢des do manufatura ....

Lista de
Materiais

Processos

Y

Ordens

A 4

Apontamentos

A 4

MPS

A 4

Iltens MRP
Materiais

\ 4

A 4

CRP
Capacidade

Custo
Padrao

Custo
Contabil
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Orelha de Estoques...:

% 02 FURADOR DE PAPEL - Produtos de Estoque [DEMO - MATRIZ - Jun/2004] =)<
p. )

Geral l Imageml Técnico] Tlihulacﬁo] Contabil Estoque lPludutoJ’Elasse] Emhalageml Produtosl Desenhol Especiﬁcosl 4] »

Grupo Base: ==

E stoque ] Caracteristicas I Cddiga de Barras I Organizagdes/Filiais Ativas

| Coadigo [ Mome Fantasia | R
Busca Estogque: PEPS ~ | Controla Estoque: v ﬂ 3IDEMD - MATRIZ ]
Mr.Meses Demanda: a Estatistica: I
MNrMeses ABC: [l
F'rc!c:edénc:ia: Fabricado :I' E ztoque b inimo: 100,00 Rotatividade:
Unidade E stoque: Pecas :I' E stogque b axzirmo: 0.0 Miv. Seguranga: 0,00  Dias
Gera SolicitagSo: M3o Gera :I' Late Compra [LEC]: 0.0 Média Entrega:
Cltde. Comprar: Mo Caloula :I' Fonto Fenovagio: 0.0 Curva &BC:
Qt. Minima Compra: 0,00 Margem Lucro; 0,00 M argem Lucra Filial: .00
indice Wir. Objetiva: | =1
Data Vi Objetive:  [17/07/2003 3 Vi Objetive: 0,00 [figeacstizaciestdolitemnalti ganizocaodhitich _
Unidades p/Movimentacio do Item E] I | ] === 000 | 0,00 [ Tedes almox /Localiz.
I || =] o i) |.-'3-.Imo:-carifado| Loc:aliza;:50| Qt.Minima | Gt M Sxima | Pliolidadel Mol | 2+% nserir
> 9 1 0 0 1 ALt P ——
| Llnidadel Conversor | Dec/Qtde. | DecAfalor | =% heeri Editar
> =
J | *=% Apagar _
e — Prioridade
< s Editar Ml |
_‘_‘L‘ﬂl 25 Campos Especificos | 2 Gravar | | ¥ Cancela |
MEGA Codigo do Grupo

Amplamente documentada no moédulo de Materiais, requer aqui no Manufatura alguns lembretes
importantes como..:

Busca Estoque:
Onde podemos optar por PEPS, UEPS, VALIDADE ... isto nos indica que quando vamos empenhar materiais para
uma ORDEM de Producdo, o critério aqui selecionado sera obedecido, sugerindo a requisicdo dos meteriais neste
critério selecionado.

Estogue Minimo, Estoque Maximo, Lote de Compra(L.E.C.):
Estes campo quando preenchidos, estardo sendo considerado pelo algoritmo do MRP, que além de atender as
necessidades (MPS e carteira de pedidos) estara buscando respeitar as informacg8es aqui definidas.

Estogue Minimo (Informacdes complementares):

Representa o nivel de estoque que o MRP tentara manter. Deve corresponder a quantidade que se deseja manter
para cobrir flutuacdes inesperadas na demanda ou suprimento, dentro dos tempos de obtencdo. O MRP planejara este
nivel, além do Horizonte de Planejamento. Nenhuma excecao sera gerada devido ao declinio do nivel de Estoque de
Seguranca. Entretanto, a primeira ordem planejada, colocada no Horizonte de Planejamento, serd incrementada para
obter um balanco de Disponivel Planejado, considerado o Nivel de Estoque de Seguranca. Contudo, se ndo existir
nenhuma necessidade a mais, no Horizonte de Planejamento, nenhuma ordem serd planejada e o Estoque de
Seguranca ndo sera ressuprido. Este campo é apenas mais um parametro e deve ser usado com discricdo e prudéncia
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Lembrando que quando trabalhamos com ferramentas de planejamento de materiais como o MRP, o
tratamento dos estoques de seguranca (estoques minimos) deve receber uma atencao especial.

O mesmo cuidado deve ser observado quanto ao quesito “TEMPO ou LEAD TIME” que sera visto a
seguir na ‘ORELHA de MANUFATURA”.

InformAction Consultoria Empresarial
CL B8 ©
Parametrizacéo - Estoque ( e tempo ) de Segurancga Manufatura

Estoque de

- Depende das incertezas seguranca
envolvidas

- Deve-se avaliar as incertezas
para dimensionar o estoque de
seguranca

INCERTEZA DE
QUANTIDADE

INCERTEZAS DE FORNECIMENTO

Tenize als INCERTEZA
= fornecedores ndo confiaveis SCOUENCE DE TEMPO
= problemas de qualidade

= atrasos por quebra de maquina
= falta de controle na producdo

proporcional a
incertezas de
quantidade

proporcional a
incertezas de
tempo

INCERTEZAS DE DEMANDA

« demanda imprevisivel

* previsdo ruim

= mudang¢as no plano de produgdo
= falta de coordenacao

CARACTERISTICA e flag de controle lote:

Este processo do caracteristica, FOl CONCEBIDO PARA SER CARACTERISTICA DE ESTOQUES, ou seja ndo deve
ser aplicado a itens que tenham necessidade de .... Planejamento e Custos diferenciados.

CUIDADO..: Este processo NAO ATENDE a clientes que trabalham com GRADES, tais como..: confecgdes e calgados.
Para o cadastramento de caracteristica a serem utilizadas nos itens, devemos faze-lo pelo médulo de MATERIAIS >
CADASTROS - REFERENCIA > CARACTERISTICA e ATRIBUTO / REFERENCIA.

O FLAG de controle de lotes, deveréa ser marcado toda vez que o item demandar controle por lotes.

CODIGO DE BARRAS:
Aqui podemos registrar os codigos(numéricos) de barras dos itens e suas unidades de movimentacao
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Orelha de Especificos...:

ml' Al A 0OML - Produtos de Estoque [DEMO - MATRIZ - Jun/2006] - 1ol =]
ocw | =& By B )

Geral I Imagem I Técnico I Tributagio I Contabil | Estoque I Produto/Clazze I Embalagem I Produtos Eszpecificos I Qualidade | 4 I *

Campo Ezpecifica | Descricdo \alor Gravidade Tolerancia Minima | Tolerdncia Masima | Unidan | ;u--: lracr

2| ACIDESZ
3 DENSIDADE 35 03

LM % Apagar

33 a7
Editar

Buzcarn no
_ILI ({1 e}
»

[«

b4 ateriaiz | Qualidade | b arfatura Processzos | Todos ||Sem Filtra |

Itens RevizSo I

Revizbes I

Walor Anterior Walor Atual

Rewvizio Cod. GruposJzuano| Data Revisdo| = Campo

-

|]<]| | | 3 | ] || 5 Campos E specificos I | e Gravar e OE )(_Qanc:elal
| 4

[MESA

Nos permite a criacdo de informacdes complementares a respeito do item, voltadas a varios
processos, tais como Materiais, Qualidade, Manufatura e Processos Industriais.

Estas informagdes podem ser utilizadas e tratadas nas fun¢des do Manufatura. Mais detalhes serdo
abordados no cadastro de processos e maquinas.
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Orelha de Qualidade...:

¢/ 02 FURADOR DE PAPEL - Produtos de Estogue [DEMO - MATRIZ - Jun/2006] - 101 x|
o ol= s B
Técnicul Trihuta;:EuI Contabil | Estuquel Produto/Classe | Embalagem | Produtos | Desenho | Especificos Qualidade |Hanufa 1 I >I
Grupo Baze: | B |
Cantrole de Qualidade
" Inspecio = Qualficacio = Ambos {* Mo Sujeito
Critéro Inspegio: | ;l |
Nivel Qualidade Aceitavel | =l
M iveiz de [nzpecao: | ;l Caracterizticaz de Inspegao ;l
Plano de Amostragem | ;l
Unidade de Inzpegao: | ;l |
Farmata Inspegan: | ;l |
Céd Skip Lote: | =)
Almoranfado Inspecio: | | | = |
M atureza Inepecio: | ;l
Almoxarifada de Reprovacio: | B | = |
M atureza de Reprovacao | ;I
— | =] |
5 Andn F'n:u::ed.| Dezcricdo Acdo | Procedimenta | Definigan Procedimento - ;.. Inserit
B *3 Apagar
-
| 5 ] Editar
(1=l | 9 | [ | e} || EEI Campos Especificos | | ap Gravar | o K | XEBHCEHI
|MEG.-5. |Cudigu:u do Grupa v
Amplamente documentada no moédulo de Materiais, requer aqui no Manufatura algumas

consideracodes:

Integrada ao sub-mdédulo de Qualidade do Materiais, esta tela pode conter informacbes a
serem tratadas nas etapas do processo produtivo ... seja na entrada(compras/recebimento),
no processo(inspecdes) ou no acabado(inspecoes).

O uso destas informacfes de Qualidade, conforme documentado no médulo de Materiais,
permite também criarmos almoxarifados l6égicos de quarentena da qualidade, tanto na
chegada de matérias primas, quanto ao longo do processo produtivo, quanto na liberacéo
para o almoxarifado de produtos acabados.
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Orelha de Manufatura...:

./ 02 FURADOR DE PAPEL - Produtos de Estogue [DEMO - MATRIZ - Jun/2006] o x|
R

Tributagio | Contabil | E stoque | Pmdulo![ﬁlassel Embalagem Pmdulosl Desenho | Especﬂicosl Qualidade Manufatura | Inat 1 I »

— Dadoz de Planejamento

Calculo de W alidade
Loww Level Code: I 1 EI Tipo Demanda MPS/MRF: . -
- ) . i Tipo: Dia =

Puolitica de Orden: Discreta =1 Origem Fira: [ Considera Estoque? [T -

Tipa Lote Producac: Maliolo =] Utliza Mirimo MPS/MRP: Huantidade: .00

Politica Flequisicio: Ordern ~1 Tipo de Ordem: [OM =

Padrio Perda: | 0,00 &l Fator Explozac: | 1,00 &l

Eztrutura Padrio: | | |
r—Filiais Ativa:

Codigo | Mome Fantasia | -

Id 3 DEMO - MATRIZ

Geral I Plangjamento por Caracteriztica I Simulagio de Custo I Previzdo de Demanda I

Flanejador de M ateriaiz: I‘I :”MEGA
Laotes de Produgdo [LEF— Lead Time

Dias de Firmeza: |—2 ObtengSo:
Dias de Liberagio: | 2 LE'Pf I 0.00 E Obtengdo Varidvel:
Periodo diaz Fiso: I u] e I 0.00 E Setup:
Matiple: [ 000 @]

E zpedic&o: I ]

JJ)

Quantidade Fixa: 0.00 Urgéncia:
=] | q | [ | 1] || 9@ Campos Especificos | | P Gravar 0 OK | > Qancelal
|I'-"IEG.-5. |Caracterisﬁca Planejamento para MPS/MRP v

Low level code:
N&o é acessivel pelo usuério, € um cddigo interno utilizado como “agilizador” no célculo de Custos e MRP. Representa
0 mais baixo nivel que o item ocupa nas Listas de Materiais (BOM) das quais faz parte.

InformAction Consultoria Empr

Manufatura

.......... Nivel O

,,,,,,,,,, Nivel 1

Low Level Code
,,,,,,,,,, Nivel 2

O low level code, ou coédigo de nivel mais baixo, € um procedimento que o
MRP Il adota para determinar qual a sequéncia em que o processamento
do calculo de necessidades de materiais € executado. Alguns itens podem
ser componentes de mais de um produto. Se num processamento regenera-
tivo o processamento fosse feito percorrendo as estruturas de produtos de
forma hierarquica, o sistema iria planejar o mesmo componente varias vezes.
O low level code serve para fazer frente a essa ineficiéncia . Este mecanis-
mo, consiste em identificar, para cada item, qual € o nivel mais baixo em
que aparece, em qualquer estrutura de produto cadastrada.
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Tipo de demanda MPS/MRP:
Indica o critério de planejamento utilizado pelo item:

MPS — Normalmente utilizado para efeito de simulacdes de planejamento, denominamos de itens “familia” os que aqui
devem ser considerados.

MRP — S&o os itens que participam do célculo do MRP. Aqui devem participar os itens Manufaturados e/ou Comprados.
Reposicdo — Itens controlados “manualmente”, ou planejamento por estoque minimo. O MRP podera até criar ordens
planejadas quando processado,,caso o parametro “Utiliza estoque minimo MRP/MPS” estiver marcado.

Ex : Materiais auxiliares, administrativos, etc...

Obedecem 2 parametros: Estoque minimo e L.E.C.

Reposicdo dinamica — itens controlados “manualmente”’, ou planejamento por estoque minimo com parametros
variaveis

Ex : Materiais auxiliares, administrativos, etc...

Obedece histérico anterior de consumo, estoque atual e horizonte de planejamento.

N&o planejado — Dispensa tratamento. Usar esta politica para itens desativados, ou que ndo serdo planejados(néo
geram Ordens).

Politica de ordem:
Indica o critério adotado pelo MRP ou MPS para a geracao de ordens:

Discreta (DIS)
Esta politica causara a geracdo de tantas ordens quantas forem as necessidades (mesmo que existam multiplas
necessidades no mesmo dia), usaremos esta politica para os Produtos acabados.

Qtd. Fixa (QTF)

Esta politica causara sempre a geracado de ordens considerando que o conteudo do campo “ QUANTIDADE ”
sera a quantidade da ordem. Se necessario, multiplas ordens serdo geradas no mesmo dia, para cobrir as
necessidades.

Per. Fixo (PEF)
Esta politica determina que uma ordem serd gerada para cobrir todas as necessidades compreendidas pelo
numero de dias do campo “ PERIODO *, a partir do primeiro desequilibrio do plano.

Repetitiva (REP)

Esta politica determina que serdo geradas ordens diarias para o item, deforma retroativa, a partir da data da
Necessidade, sempre na quantidade especificada no campo “ MULTIPLO “ e tantas ordens quanto possivel,
limitado pelo contetido do campo “ MAXIMO .

Fantasma (FAN)

Esta politica causa um efeito “passa direto” para qualquer necessidade para este item. Nenhuma
necessidade ou ordem sera gerada para itens com esta politica, mas, sim para 0s seus componen-
tes (filhos). O lead-time deste item sera “0”.

Cativa (CAT)

Esta politica € semelhante a Fantasma porém permite a emissdo de uma “comanda” que orienta o chao de fabrica
quanto ao que deve ser produzido. N&o pode ser apontada quanto a materiais hem méao de obra. Permite

Pag. 11



MEGA Sistemas Corporativos

Partner
InformAction Consultoria Empresarial

Manual Conceitual — Vertical Manufatura
Versdo 3.17 — Revisada em 30/09/2006

gravacao de roteiro que é levado em consideracéo nosa diversos processamentos (ex: utilizacdo de capacidade de
fabrica, ficha de custos padréo, custos correntes pelo roteiro)

Discreta com Origem Fixa (rastreavel = DIS + Origem fixa = “S”)

Essa politica serve para fazer um relacionamento fixo entre ordens de niveis diferentes dentro de uma ordem de
Lista de Materiais (estruturas). Essa geracdo de ordens sempre obedece como origem principal a Necessidade
que desequilibrou o Plano de Materiais e desse ponto em diante gera jogos de ordens apontando a origem sempre
para a 12, necessidade, fazendo um outro relacionamento entre as ordens de niveis diferentes.

Campo - Origem fixa_

Utilizado para rastreabilidade de uma referencia na producao. Aplica-se a politica discreta. Sua fungéo é
permear p/ ordens filhas a referéncia da origem da ordem deste item. Se esta opcdo estiver ativada,
podemos ainda configurar se CONSIDERA ESTOQUE ou néo.

Politica de Ordem Discreta com Origem Fixa .... Consideracfes

Conceito.......

Essa politica serve para fazer um relacionamento fixo entre ordebs de niveis diferentes dentro de uma ordem de
estruturas. Essa geracdo de ordens sempre obedece como origem principal a Necessidade que desequilibrou o
Plano de Materiais e desse ponto em diante gera jogos de ordens apontando a origem sempre para a 12
necessidade, fazendo um outro relacionamento entre as ordens de niveis diferentes.

Funcionamento.........
Cadastro de Produtos/guia Manufatura
Configuracdo do Produto para trabalhar com essa nova politica, Origem Fixa
e Politica de Ordem: Discreta
e Origem Fixa: Checado (marcado)
Configuragéo para trabalhar com Saldos de Estoque ... Origem Fixa considera Estoque para Planejamento
e Pardmetro indica se os estoques podem abater a necessidade origem para geracdo das ordens de
“Origem Fixa”
Obs.: todos os produtos dentro de uma Lista de Materiais (estrutura) que necessitem dessa politica
precisam ser parametrizados.
Processo MRP
Quando o processo identifica a necessidade de suprir uma Demanda é gerada a ordem para essa
necessidade e a partir desse ponto, encadeia a geragcdo de ordens para os demais niveis abaixo desse
produto (caso os mesmos estejam parametrizados...). A quantidade da ordem e a data sdo geradas a partir
da “demanda dependente” da Ordem Principal , e, assim por diante até o ultimo nivel de origem fixa da lista
de materiais.
Inclusdo da Ordem
Na inclusdo da Ordem, caso o produto Principal (titular da ordem) seja “Origem Fixa”, o sistema encadearéa a
criacdo de ordens para os niveis abaixo vinculando as origens nivel a nivel.
Alteracdo da Ordem
Caso os campos, Quantidade da Ordem e Data de Recebimento, sejam alterados, o sistema permeara as
informacdes a todos os niveis de Origem Fixa.
Exclusdo da Ordem
Exclui todos os niveis abaixo das Origens Fixa.
Inclusdo de Demandas
Caso o item da Demanda seja “Origem Fixa”, gera ordem com vinculo fixo até o ultimo nivel.
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Alteracdo de Demandas
Caso o item da Demanda seja “Origem Fixa”, permeia a alteragcdo aos niveis abaixo.
Exclusdo de Demandas
Caso o item da Demanda seja “Origem Fixa”, exclui os itens de nivel abaixo.
Manufatura - Movimentac8es
Recebimento
Quando receber uma ordem que tenha “Origem Fixa” com nivel acima, o sistema faz a requisi¢éo para a
demanda da ordem pai automaticamente.
Quando receber uma ordem que tenha “Origem Fixa” vinculada a um Pedido de Venda, o sistema
recebera reservando para este (Pedido de venda).
Devolucao
Quando devolver uma ordem que tenha “Origem Fixa” com nivel acima, fazer a devolugéo da requisigao
da demanda da ordem automaticamente.

Tipo Lote Producéo:
Deixar default Minimo.

Utiliza minimo MPS/MRP:
Conceito adicional ao algoritmo MRP que mesmo sem horizonte de demanda gera uma ordem para suprir o minimo.

Politica requisicéo:
Indica o critério adotado para a requisi¢do do item para ordem, quando o mesmo é filho da uma ordem.

Manual
Requisicdo manual do estoque para uma ordem, atualizando estoque e demanda.

Ordem e/ou Automatica On-Line/Batch

On-Line

Sugere as quantidades gravadas na Demanda proporcional a quantidade recebida do pai. Permite
alteracdes e baixa os estoques on-line.

Batch

Sugere as quantidades gravadas na Demanda proporcional a quantidade recebida do pai. Permite
alteracdes mas ndo faz baixa on-line dos estoques, e grava as pendéncias quando ndo h&4 quantidade
suficiente no estoque..

Bulk

Gera demanda que ndo sera paga, sé é utilizada para instrucao.

Tipo de Ordem:
Vinculagdo de um item com o cadastro de tipos de ordem; este tipo de ordem cadastrado para o item serd o tipo
sugerido quando da criacdo de uma ordem.

Padréo perda:

Hoje ndo utilizado pelo sistema .... 0 conceito sera.:

Fator de Perda, este campo indica a porcentagem padrédo de perda do item durante o processo de manufatura. Ele é
usado pelo processo de explosao, para incrementar a Quantidade da Ordem, prevenindo eventuais perdas em transito
ou refugos em processo. Se aplica as Politicas de Ordem: Discreta e por Periodo Fixo.

Pag. 13



MEGA Sistemas Corporativos

Partner
InformAction Consultoria Empresarial

Manual Conceitual — Vertical Manufatura
Versdo 3.17 — Revisada em 30/09/2006

Fator de exploséo:
Indica a proporcionalidade para a qual a sua lista de materiais(BOM) sera escrita.

Estrutura padrao:
Né&o utilizado.

Célculo da validade:
Campo criado para composi¢do de formulas de célculo de validade para o recebimento de produtos acabados e
semi-acabados que tenham esta necessidade.

Tipo de Periodo: Dia/ Més / Ano, indica em qual unidade seréa escrita a quantidade de periodos para o
calculo;
Quantidade Referéncia:indica a quantidade que sera utilizada para o calculo da validade

Ex.. Data da fabricacdo > 19/12/2004 + 365 = 18/12/2005, onde 365 é a Quantidade Referéncia

SUB-PASTA GERAL..: Planejador de materiais:
Classificador que pode ser utilizado em diversas telas do sistema para efeito de consulta.

SUB-PASTA GERAL..: Periodo dias fixo:
O numero padrdo de dias de fabrica & frente da data de necessidade, que sera usado para a obtenc¢do da
Quantidade da Ordem, quando a Politica de Ordem for “PF” - Periodo Fixo.
Este campo é usado para especificar o periodo de tempo a partir da data de uma necessidade liquida, em que as
necessidades serdo sumarizadas para determinar a Quantidade da Ordem (de ordens Planejadas ).
Este campo serd inicializado com um (1), quando a Politica de Ordem for “PF”.

SUB-PASTA GERAL..: Quantidade fixa:
Parametro da politica de ordem “Quantidade fixa” — deve ser informado a quantidade quando se adotar a politica
de ordem “Quantidade Fixa”

SUB-PASTA GERAL..: Lotes de Producao:

LEP (Minimo)

Usado para especificar a quantidade minima com que uma ordem deve ser gerada. E um fator modificador para as
Politicas de Ordem : Discreta e por Periodo Fixo.

Se a Politica de Planejamento for Ponto de Reposi¢éo, este sera o nivel minimo de estoque que aciona o processo
de geracgdo de ordem pelo Ponto de Reposicéo.

Maximo

Usado para especificar a quantidade méxima com que uma ordem deve ser gerada. E um fator modificador para
as Politicas de Ordem: Discreta e por Periodo Fixo. Multiplas ordens serdo geradas em um mesmo dia, se esta
quantidade for menor que a Quantidade da Necessidade.

Quando a Politica de Ordem for Repetitiva, este campo determina a Capacidade "Maxima de Producao/Compra
do item em um dia.
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Maltiplo

Usado para determinar que a Quantidade da Ordem seja sempre ajustada para mais, quando este limitador for
utilizado. Quando a Politica de Ordem for Repetitiva, este campo determina a Quantidade Maxima de uma Ordem
de Producéo/Compra pode ter.

SUB-PASTA GERAL..: Tempos de Obtenco.:

Obtencdo (Lead Time — em dias Uteis)

Coloca-se neste campo a quantidade de dias Uteis para este item. Valor fixo independente da quantidade da
ordem.

Obtencdo variavel (Lead Time —em dias Uteis)

Valores cadastrados que permitem obter os lead-times em fun¢&o da quantidade da ordem.

Se o Lead-Time de obtencdo = 0, o tempo de abertura da ordem sera igual a SETUP + (Obtencdo Variavel *
QTD da Ordem.)

Dias de Liberac&o.. em dias Uteis

Soma-se o humero de dias do Lead Time Obtencao + o tempo (em dias Uteis ) que o PCP necessita para analise
dos dados

Dias de Firmeza.. em dias Uteis

Se for um item do Tipo Comprado soma-se o nimero de dias da Liberacdo + tempo (em dias Uteis) que o setor
de Compras necessitara para fechar o Pedido, caso seja do Tipo Manufaturado podera ser repetido o mesmo
ndmero de dias da Firmeza.

Expedicéo / Inspecéo

utilizado em manufaturas onde o tempo de expedicao/inspec¢éo € significativo.

CUIDADO.: Este tempo deve estar embutido dentro do Lead Time de Obtencao.

Hoje necessita de um JOB da InformAction para operar.

Setup

Vide conceito acima de Obtencdo variavel.

Urgéncia

Utilizado se a abertura da ordem cai em tempo passado.

Conceito...:

Expedicéo / Inspegdo.. |----—] (desloca a data final do Obteng&o)
Lead Time Obtenc&o.: |-------------- |

Liberagao..........ccoeenss  |-mmmmmmmmmmo- |--=mmmmmmm e |

Firmeza............ccceounsl |--mmmmmmmm-- |-------=------ |-------=m--- |

gue é o tempo que o MRP considerara para seus céalculos de necessidades.
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InformAction Consultoria Empresarial

Parametrizacdo - Lead Times

Emissao da
Ordem Espera em fila Processamento Movimentagio|

Emissao do
Pedido

Tempo de entrega do fornecedor

Necessidade

Recebimento
tardio
FALTA

Recebimento
antecipado
ESTOQUE
Recebimento

Recebimento

SUB-PAGINA.. PLANEJAMENTO DE CARACTERISTICA.:

Desmembra produto por composicdo para planejamento:

Esse pardametro no produto indica que cada composicao criada na Lista de Materiais terd um tratamento Unico para o
Plano de Materiais. Todas as rotinas de planejamento irdo considerar Necessidades, Ordens e Estoques apenas da
composicdo em questdo. Caso ndo seja marcado (check-box) todas as composi¢des serdo unificadas como sendo um
Unico produto/item.

Cddigo do Atributo:

A referéncia do estoque que controla o numero da composicgao.

Para o funcionamento do desmembramento tera que ser criada uma Caracteristica de Estoque cujo uma das
suas referéncias seja a Composicao da Lista de Materiais referente a ordem que esta sendo recebida. Isso se
faz necessario porque para o planejamento serdo considerados os Estoques apenas da Composicao
movimentada. Esse campo serve para identificar o cédigo de caracteristica que esta sendo utilizada para este
controle

Desmembra produto por atributo para planejamento:
Parametro utilizado para manufaturas que utilizam caracteristica de estoque (cor, tamanho, teor de acidez, etc.)
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SUB-PAGINA.. SIMULACAO DE CUSTOS

Criado para clientes que atuam na area de prestacdo de servicos em recuperacao de metais.
Ex.: Aplicacdo de metalizacdo, cromo, etc...

Peso especifico..:
Peso especifico do material a ser utilizado na operagéo (ex.: cromo);

Unidade do peso especifico..:
Unidade de medida do material(item).

SUB-PAGINA.. PREVISAO DE DEMANDA

¢ 01 ADOCANTE L1Q FRASCO 100ML - Produtos de Estoque [DEMO - MATRIZ - Jun/2006] — o |
SEEFEY
Tributagdo | Contabil | Estogue | Produto/Classe | Embal Produtos | Especificos | Qualidade Manufatura |inatividade | <[ »
[ Dados de Planeiamerts Céloulo de Validads
Low Level Code: I 1] EI Tipo Demanda MPS/MAP: H T o
: ia -
Politica de Ordemn: Dizcreta - Origem Fixa: || Considera Estogque? [ -
Tipo Lote Producac: Mirima =1 Utiiza Mirimo MPS/MRP: ¥ Bl 0.0
Politica Requisigio: Ordem - Tipo de Ordem: IDM = I
Padrio Perda: 0,00 Fator Explozan: I 15.000,00 EI
Estrutura Padrio: | EE |
rFiliaiz Ativa:
|E6digo |N0me Fantasia -
O 3 DEMO - MATRIZ
Geral I Planejamento por Caracteristica | Simulagso de Custa  Previso de Demanda |
Gerat
[ Utiliza Consuma Histérico para Caloulo de Previsio Plano Yaridvel Consuma: | | |
—Ezpalhamento
Intervalo de Espalhamenta: |Unico =
™ Utiliza Lotes E condmicos para Espalhamento
Gtde Lote Padréo para Espalhamento: 0,00
[K]l 4 | 3 | B0 || EEI Campos E specificos | | P Gravar | Ok | Xgancelal
|MEG.-'-\ |Caracterish'ca Planejamento para MPSMRP v
Associado aos processos de geracdo de ... Previsdo do M.P.S. — Plano Mestre de Producdo / Demandas

Independentes do M.R.P. — Necessidade de Materiais.
Vide Manual Conceitual do Manufatura Volume 04 - Func8es de Planejamento — M.P.S.
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FuncOes cadastrais — Lista de Materiais

Voltado no processo manufatura a descrever os ...materiais... que entrardo na composicdo do
produto acabado, ou de um semi-elaborado ... tem como denominacéo internacional mais usual .. 0
termo ... (BOM) = BILL OF MATERIAL.

O cadastro da Lista de Materiais se envolve com as seguintes fun¢des do manufatura ....

Ordens

Y

. Apontamentos

»
>

__________________

A\ 4

Lista de MRP
Materiais g Materiais

A\ 4
y

Custo
Padrao

Custo
Contabil

Y
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Esta “Lista de Materiais” € a alma do MRP (Material Requirement Planning), pois é a partir dela
gue podemos explodir as necessidades de um determinado produto acabado.

InformAction Consultoria Empresarial

e=— ===

Manufatura

Lista de Materiais

A Lista de materiais € uma estrutura que descreve todas as

relagdes pai-filho entre itens que sdo componentes de um mesmo
produto final.

A figura acima representa uma estrutura do produto final “ A “

InformAction Consultoria Empresarial

e

Manufatura

Itens “pais”™ e itens “filhos”

Iltem-pai € um item de estoque
que tem componentes. Cada
um destes itens componente
€& um item-filho do item-pai.
Se o item-filho tem itens com-
ponentes, ele € também um
item-pai destes, que sao, por
sua vez, seus itens “filhos”.
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No Mega Manufatura, a Lista de Materiais € onde definimos a relacdo PAI (x) FILHO dos itens que compde 0 nosso
produto acabado.

¥ [DEMO - MATRIZ - Jun/2004] =101 x|
Cod. Item: Cad. Alkernativo Descricdo do ltem Composiglo:  Revisdo: Uridade  Fator Explosgo
|29 =] [1090 WOOCANTE LI FRASCO 100ML jo ~|lo = um 115000 ¥ Executar
Geral | Itens | Imagem |
=1-0 Estrubwra do Produto Nivel | Cod. Ttem| Cad. Alternativo| Descrigio
E-01 1090 - ADOCANTE LIQ FRASCO 100ML 0 29[ 1090 ADOCANTE LID
E'"E'i é“gz']{fe'ng‘ns%ﬁ;ﬁ;ﬁ ;—ég”'“u FORMULADO 1 30 1090 F ADOCANTE LI
- % —
; 2 36 211802 SORBITOL 70%
#l-£1 210206 - CICLAMATO DE 50DI0 B 27 10005 CCLAMATD DE &
-8 211000 - SACAAINA SODICA |z 38 211800 SACARINA SODIC
m-£1 210808 - ACIDO BENZOICD —
BE5 211301 - METILPARABEND |2 39 210808 ACIDO BENZOICE
-1 210822 - AGUA PURIFICADA QSP I - 40] 21101 METILPARABENC
=1 230089 - FRASCO ROTULADO 100ML ADDCANTE I I 41 210822 AlLA PURIFICAC
F-£ 230288 - ROTULD ADOCANTE LIQUIDO FR 100ML W 41 230023 FRASLD ROTUL
=-£1 230088 - FRASCO LISO PARA ADOCANTE 100 ML 2 32 230285 ROTULO ADOCA—
m-£1 111800 PET |2 42 230038 FRASCO LISO P&,
[ 230067 - TAMPA P/ ADOCANTE LIQUIDO FR 100ML |z 43 111800 PET
-£1 230325 - LACRE DE PYC P/ FRASCO DE ADOCANTE | 1 33 230067 TAMPA P/ ADOLC:
-~ 230034 - CAIXA DE PAPELAD ADOCANTE LIQUIDO FR 100ML | | | 1 34 230325 LACRE DE PYC P
1 35 230094 CAlx4 DE PAPEL
4] [l el | 2

Para tal, todos os ITENS envolvidos neste processo devem ter sido previamente cadastrados no sub-médulo de
GRUPOS / ITENS.

Primeiro - Cadastrar itens;
Segundo - Estabelecer relacao Pai (x) Filho no sub-mddulo de Lista de Materiais

As Informacg8es necessarias ao estabelecimento da relacdo PAI (x) FILHO serdo abaixo detalhadas....
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DEMO - MATRIZ - Jun/2004] =101 x|

Cad. Alternativo Drezcrigdo do ltem Compozsigio:  Rewvizdo: Unidade Fator Explos3o
== [1030 [ADO0CAMTE LG FRASCO 100ML Jo =llo =1 [Oon [15000

Itens I Imagem |

1] ] 0 100k L
| 1 20 10890.F ADOCANTE LIQUIDO FORMULADO u] u] 1500 010/ LT
| 2 36 211802 SOREBITOL 70% 1 002 kG
_ | 2 37 210206 CICLAMATO DE SODIO 1 001 KG
| 2 38 211800 SACARIMA SODICA 1 001 | KG
| 2 33 210803 ACIDO BEMNZ01CO 1 0,00 kG
| 2 40 21130 METILFARABEMDO 1 000 kG
_ | 2 41| 210822 AGUA PURIFICADA OSP 1 010/ LT
| 1 31 230089 FRASCO ROTULADO 100kML ADOC: u] u] 15000 1.00) LK
| 2 32 230288 FROTULO ADOCAMTE LIQUIDO FR 1 1 .00 LM | .
| 2 42| 230088 FRASCO LISO PARA ADOCAMNTE 1010 o o 1000 1.00) UK
| 3 43 111800 FET 1 0.03 KG
| 1 33 230067 TamMPA P/ ADOCARNTE LIQUIDO FR 1 1.00) LUK
| 1 34 230325 LACKRE DE FVC P/ FRASCO DE ADO 1 .00 Lk
| 1 35| 230094 Calxé DE PAPELAD ADOCAMTE LIC 1 0.08 UK
(=l
| 3 Eechar Il
| £

15 Lista Material [DEMO - MATRIZ - Jun/20061 - 1ol x|
|- % B0

Itens Lista Material Iuhsema.;au I

Cadigo: |‘IDSD.F |ADDE.-'—‘-.NTE LIGUIDO FORMULADO

Fatar E=plos3o: 1500 Unidade: (LT
Seguéncia: I 10 Equivalente: | =

Cad. Item: |211ED2 = |SDF|BITDL FOx
Composicio: I - I Heviggo;l - I Unidade: -G
Quantidade Fiza: Im Seq. Quantidade: I Perda %: 0.00

Unidade Lista: | =1 |
Conwversor: | = |
Calcula Demanda [+ Calcula Custos v
Operagio: | _| |

Caracteristics

Carregar
L% Caracteristica

[K]l 4 I [» | b{]” *ﬁravarl ] |K§ancela|

| Y

Em se definindo o PAI, para o qual estaremos inserindo um FILHO, teremos...
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CAMPOS MAIS COMUNS A SEREM PREENCHIDOS....:

Fator de Exploséo:
Comumente utilizado em industrias, define para que volume de ITEM PAI estamos escrevendo esta relacdo
PAI (x) FILHO.
Exemplo... No segmento quimico, como mostram os quadros colados acima, normalmente escrevemos uma
formulagdo para um volume de Litros a serem produzidos em um lote de producéo que no caso € deste exemplo
€ de 1.500 litros.

Céd. Item Filho:
Define-se aqui quem ser4 o item FILHO.

Composicao:
Permite criarmos composic¢des alternativas (itens alternativos) para a fabricacdo de um Pai.

Revisao:
Permite documentarmos altera¢cBes na lista de materiais, nunca perdendo sua histéria.

Unidade:
Unidade na qual estamos utilizando o item FILHO (EX.: KG, LT, UN, etc...)

Quantidade Fixa:
Quantas unidades do FILHO sdo necessarias na estrutura para se fazer um PAI, respeitado o FATOR DE
EXPLOSAO.

Perda %:
Como em todo o processo industrial temos a ocorréncia de perdas durante a fabricacdo, devemos aqui na
forma de PERCENTUAL informarmos a estimativa de perdas do FILHO para se fazer o PAI.

Esta informacéo serd considerada no processo do MRP (Material Requirement Planning) quando ele estiver
calculando a necessidade de matérias primas (FILHOS) para se fazer um produto acabado ou semi-elaborado
(PAI).

Calcula Demanda e Calcula Custos:
Devem estar sempre “marcados” como no exemplo da pagina anterior, pois nos indicam que esta relacao PAIl
(x) FILHO estara sendo considerada para efeito de Necessidade de Materiais e para efeito de Custeio dos
produtos.
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CAMPOS MENOS UTILIZADOS A SEREM PREENCHIDOS

Segunda Quantidade:
Campo texto, de referéncia.

Unidade de Lista:
A ser utilizada quando a unidade de medida da Lista de Materiais difere da unidade de medida do estoque;

Conversor:
Complementar ao campo Unidade da Lista, ele define o conversor entre as Unidades de Lista (x) Estoques

Operacao:
Apenas para efeito de documentacdo das operacdes de processo vinculadas a relagdo PAI (x) FILHO. Na
maioria dos casos esta documentacao € efetuada no sub-mddulo de PROCESSO do sistema MEGA

Um exemplo de utilizagdo desta informacdo, é a documentagdo das fases de fabricagcdo de um “férmula
quimica”.

Guia de Observacao:
Permite associarmos observac¢des a um item filho.
Ex.: coordenadas de inser¢cdo de componentes eletrénicos em uma placa de circuito.

Pag. 23



MEGA Sistemas Corporativos

Partner
InformAction Consultoria Empresarial

Manual Conceitual — Vertical Manufatura
Versdo 3.17 — Revisada em 30/09/2006

RECURSOS OPERACIONAIS ...

No sentido de facilitar o processo de manutengéo das lista de Materiais a serem utilizadas, temos na barra de
funcdes do rodapé desta tela....

¢ Lista de Materiais [DEMO - MATRIZ - Jun/2004] - O] =]
Lista de Materiais Editar Exibir
Procurar ICéd. Alternativo L”que lnicie com L” ‘ | IE | ﬁ Procurar ||
Lista de Materiais I Itens |
Cod. Item |C6d_ Alternativo |Descn'5:ﬁo |Composi5:ﬁo |Un.{dade |FatorExplosao| Deﬁ.n.{g:ﬁo;l
| 26 & ITEM & o UM 1
| 28 A8 QUIMICOS o umM 1. J
29 1090 ADOCAMTE LIQ FRASCO 100ML 0| UM 15000 ADOCANT
B solisoF  [ADOCANTE LIQUIDD FORMULADD S0l ool FommMuLe
| 31 230089 FRASCO ROTULADO 100ML ADOCANTE o UM 15000 FRASCO F
| 42 230038 FRASCO LISO PARA ADOCANTE 100 ML ol UM 1000 FRASCO L
| 51 1003 Cal-=a PLASTICA DO FUNDO DO FAROL - GOL GERACAD |1 o UM 1000 .
| 53 1010 VIDRO FROMTAL DO FAROL - GOL GERACAD [ o umM 1000 . -
X ;l_l
Revisao I

<] | ,
E] EBooa N B o9 o w2 = & ®
. #plosdo Implos3o Copiar ova A . 2o e q . 5
Listagem de ltens  de ltens Litta Revisso Primeiro Apterior Proxino Ulkimo Atualizar  Inzerir fpagar Editar Fechar
mEGA |

0

Explosédo de ltens:

Permite a partir da selegao de um item PAI, “explodirmos” ou apresentarmos toda a sua Lista de Materiais em
forma de arvore.

Implosdo de ltens:

Permite a partir da sele¢cdo de um item qualquer, sabermos em quais Lista de Materiais ele esta envolvido.
Esta operacéo € conhecida internacionalmente como “WHERE USED”

Copiar Lista:
Este recurso é utilizado para facilitar a criagdo de novas Listas de Materiais a partir de Listas ja existentes.
A MEGA proporciona um facilitador, que além de copiar a Lista de Materiais, permite copiar o Processo (x)
Produto do Item.
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Nova Reviséo:
Permite que a cada nova necessidade de alteragdo de uma Lista de Materiais, a anterior seja “congelada” e
guardada para efeito histérico. A Nova lista com a alteragdo sera documentada como uma nova REVISAO, com
data de inicio de vigéncia.

Manutencdo em Massa:
Permite que facamos manutencdes em massa, do tipo ... Alteracdes, Substituicdes e Exclusbes, gerando se necessario

novas revisdes, controlando datas de inicio de vigéncia e aplicando estas manuten¢gfes em Revisdes atuais, futuras ou
ambas.

¥ Lista de Materiais [DEMO - MATRIZ - Jun/2006] o =] 4|
o cl=s mBg)
Geral Itens Lista Material |
Cad. ltem Cad. Alternativo Descrigdo do [tem Unidade Fator Exploz3n
|3IJ |1 090 F lﬁDEICANTE LIQUIDO FORMULADO LT |1EDEI
Seq. | Cod Itern | Cod. Alternativo Descrigdo Compos. | Revisdo | Quantidade Fiza| Unid. Lista = ;'- iz
i SORBITOL 702 Sy —
20 37| 210208 CICLAMATO DE S0DI0 130,20 ._ : e .g
0 38 211800 SACARINA SODICA 147,00 Editar
40 39| 210808 ACIDO BENZDICO 0,75
RO 40 21130 METILFARABEMNO 0,75
ED 41210822 AGLUA PURIFICADA OSP 1.500.00
+] | L|_I
e Alteragdo em magza Substituicdo em massa ﬁ Excluzdo em massa
[K]l <1| DlW” ‘ +ﬁravar| O |X§ancela|
MEGA | 4
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FuncOes cadastrais — Processos

Voltado na manufatura a descrever os ...processos industriais... ou seja a gestéo dos recursos de
MAO DE OBRA, MAQUINAS E EQUIPAMENTOS, FERRAMENTAIS e INSUMOS AUXILIARES.

Os processos industriais se envolvem nas seguintes funcdes do manufatura ....

A 4
®)
=
Q.
(1)
>
(%]

»
>

>
S

o

=

=
o

3

®

S

=
o

o

__________________

Processos

A\ 4

CRP
Capacidade

Custo
Padrao

Custo
Contabil

Y
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Estes “Processos” sao a alma do CRP (Capacity Requirement Planning), pois é a partir destas

informacgdes que podemos “GERIR” as necessidades de “capacidade industrial” para a fabricacao
dos produtos.

MPS - Master Production Schedule
Planejamento Mestre de Producgao

MRP Il - Manufacturing Resource Planning
Planejamento dos Recursos de Manufatura

MRP - Material Requirements CRP - Capacity Requirements

Planning Planning
Planejamento das Necessidades Planejamento das Necessidades

de Materiais de Capacidade

InformAction Elipresarial

InformAction Consultoria Empresarial

CL |8 ©°

CRP - Capacity Requirements Planning
Calculo das Necessidades de Capacidade Manufatura

=MPS
- Checa o programa de = DR

materiais em termos da
capacidade dos recursos com
calculos de necessidades... Cargas de recursos,
com mensagens de excessdo para
os estouros de capacidade por
periodo

Limite de capacidade
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Revisando conceitos importantes...:

MRP - Trata das necessidades de MATERIAIS. ( O gue produzir, guanto e para guando ).

CRP - Trata das necessidades de CAPACIDADE ( Como produzir).

Planejamento da
capacidade

. . Ji demanda
Ajuda a determinar

recursos criticos ’
! rabalho >

Ferrament

4
Facilita a criaciio de l "“’"“ P /
programacoes flexiveis m £

Permite uma visao por
grupo de células de trabalho

ME & A

Slsll-uc

InformAction Empresarial
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O sistema MEGA tem como fase cadastral para suportar o processo de Planejamento de Capacidades, as seguintes
informacdes....

!{"_ Mega Empresarial - Sistemas de Gestio Empresarial [DEMO - MATRIZ - Jun/2006] — |5'|5|

Arquivo Exibir Médulos Cadastros Menu do Usudrio Utlidades Configuracde Ajuda

Gestaor
Organizagies Albivas Cadastros  Contabilidade  Financeira  Patrimdnio  Orgamento Tributos Materiaiz  DistribuicSo R H Financeiro k.1 Manufatura Manutengo
{-'_"_ Médulo Manufatura [DEMO - MATRIZ - Jun/2006] — 131 x|

Cadastros Manufatura Relatdrios Movimentos Utllidades Ajuda
Organizacdes Ativas

et - . = g
Calendério de Fébrica I % A ‘ %' SE S

Ctrl. Custo Cuzh
Materiais > Ordens E=hrim = PS MRF CRP Fadrio CD:Té?ju
Processos » Maguinas
© Movimentacio 3 Setup Maquinas
Ordem 3 Ferramentais
Produtividade 3 Ferramentas 3
Sair Ctrl+F4 Turnos de Trabalho
Setores
Centros de Trabalho
Operacies
Recursos Fabricaco
Processos
Aprovacio de Processos
Processos X Produtos
Operadores Manufatura
Consulta Operadores RH
Tipos de Documentos
A | [Usudiio: MEGA, || Memaria: 2019 Mb ||Vers§|:|. 3.17.03.00 || 5] Junho - || 2006 ~ || Licenciado para: BASE SOMEMTE PARA DEMONS TRACAD! |
- 5] Startl | ] MEGA_Orienta_Manufat. .. ”m HMega2000 - ERP % MSM Messenger I [%Z) Inbox - Outlook Express I |;¢ =il e @@ ARG O B 1035 am

Maquinas:
Cadastro de maquinas com suas informagfes basicas, tais como fabricante, modelo, cédigo de imobilizado e
localizag&o.
A Ficha Técnica da Maquina, contemplando os ajustes necessérios a sua operacao.

Setup de Maquinas:
Cadastro dos nossos SETUP’s de maquinas associando seus tempos (x) operagdes.
Esta sera uma informagéo importante para o CRP capacidade “finita”, pois nos auxiliara a agrupar operacdes
com SETUP’s iguais, racionalizando assim os trabalhos de preparagdo de maquinas.

Ferramentais:
Cadastro informativo, para dados que venham compor a impresséo de uma Ordem de Producéo.
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Ferramentas:
Cadastro informativo, para dados que venham compor a impressdo de uma Ordem de Producéo.

Turnos de Trabalho:

A serem cadastrados para cada “centro de trabalho” individualmente, definem quantos turnos teremos de
disponibilidade de carga por centro de trabalho. Ex.: 1 turno, 2 turnos, 3 turnos.

Setores:
O conceito de Setor é... um agrupamento de Centros de Trabalho.
Este conceito permite organizarmos grupos de centros de trabalhos que poderdo ser analisados quando da
utilizacdo do CRP (Capacity Requirements Planning).

Centros de Trabalho:
E a menor célula gerida pelo CRP (Capacity Requirements Planning). Ela pode representar uma Gnica maquina
ou um conjunto de maquinas com caracteristicas similares.
Este conceito varia de acordo com as caracteristicas do processo produtivo do cliente, e deve ser definido
durante a fase de planejamento de implementacé&o.
Nesta etapa do cadastramento do centro de trabalho, e afim de definirmos sua CAPACIDADE, deveremos estar

informando ...
» CARGAS HORARIAS ... associadas a jornadas e turnos;
» CAPACIDADE............... com fatores de recursos dia e percentuais de agressdo e carga,;
» CALENDARIO............... disponibilidade do centro de trabalho;
Operacoes:

Aqui sdo definidas as principais operac¢des do processo industrial do cliente. Ex.: Cortar, Soldar, Montar, etc...
Estas operacfes aqui definidas seréo utilizadas quando da descri¢cdo do processo industrial de cada produto do
cliente.

A elas podemos associar recursos necessarios a esta operacao.

Recursos de Fabricacao:
Os recursos aqui definidos seréo os utilizados para mensurarmos 0s tempos dos processos industriais.
Ex.. HM Horas maquina, HH Horas Homem, etc....
Podemos utilizar recursos direcionados para atender CUSTOS e outro para atender o C.R.P. para uma mesma
operacao.
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Processos:
Similar aos softwares de manufatura europeus (Ex.: SAP), podemos aqui descrever 0s processos industriais de
forma macro.
Neste momento nos utilizamos de todos os topicos anteriormente descritos e previamente cadastrados.
- Definigdo do processo Ex.: Tornear Pega — Torno automatico
- A operacao envolvida;
- Os recursos envolvidos;
- Os tempos macros desta operac¢éo;
- Os Setup’s de maquinas envolvidos;

¢ Mega Empresarial - Sistemas de Gestio Empresarial [DEMO - MATRIZ - Jun/2006] — =] =]
el VLIS ¢ Rotciro de Fabricagio [DEMO - MATRIZ - Jun/2006] — 1=l =]
Processo Produto Editar Exibir r T T
Processo x Produto | 5
Organizac Marufatura ManutencSo
Filtro Principal | Processo Produta Roteiro Fabricagdo |
Cod. Item | Composigaio| M1, Frocesso| Seq, Dperagaio| Revisao Céd. Dperagiio] Descrigio da Dperagao =
E] oe 5| MISTURAR - REATOR
29 ] z 30 ] 20 ENWASAR
29 o 2 40 o 21| EMBALAR
¢ Roteiro de Fabricacdo [DEMO - MATRIZ - Jun/2006] — =1 =]
| = % B oEm| O
Geral ||:omp|ementu Operagao |
Cédl. Item Cod. Alternativa Descrigio do ltem Uridade
23 RCEx] [DOCAMTE LIO FRASCO 100ML ]
Sequéncia: IZ5 P |
Céd. Operaglio: E =] MISTURAR - REATOR —
Seq. Operag®o Principal: |25 ] [MISTURAR - REATOR
Tipo Operaco [Fabricacda =]
v Operagdio Winculada / Depende a anterior
Overlap: [ =1[ 0.00 @l
Telerdneia em Horas: | 00:00:00
Aprovactes: 0.00
[~ Suisito a Inspec&o
—Tempo Processo Produte
Recurso Fator Conversiio  Execugdio Ulriclads - ExmcugSo Setup Compl Setup _'Ll
SN [Am =1 E00.00 jgi | 070000 [Litres por hors | oo:30:00 [ onoooo 2
=) Setup M aguina
] o I | I Aponta [ Eaiva Demanda? &
Listagem o F Fechar
oo Fila Mowvimenta Contr. Fila/Movte Utilizagsio Recurso :
[mEcA [ I 0.00 @] | 0.00 @l [Horas =1 [mbos = & Inseric I XK Apagar I P
|Azcurse | Fater Calculo - ExecugSc] Execugso | Unidade - Execucso | Setup Complem.| Tempo Si = |
> Hr 500 07:00:00 Litros por hora D0:30:00 D0:00:00
|EN| S
A | [Usuaio MEGA — - = A honsTRAcED!

- = ] [
&) start] | <& MSN Messenger | £ maruFaT_manuats | B3 MeGA_orienta_Man... | [l regazooo - ErP |l = @G @ oD B S O W 1039 am

Processos (x) Produtos:

Definidos os processos e cadastradas as lista de materiais, podemos aqui iniciar o “relacionamento processo x
produto”. Podendo nesta hora criarmos particularidades ou variagdes especificas de um processo (x) produto,
com rigueza de informagfes, como podemos observar no quadro acima.

Operadores Manufatura:

Cadastro informativo dos operadores por centro de trabalho. Pode ser livre ou se estivermos utilizando o médulo
de folha de pagamento do MEGA, basta associarmos o cédigo do funcionario a localizacdo na folha para
obtermos esta informacéao.

Tipos de Documentos:
Cadastro informativo, para dados que venham compor a impressdo de uma Ordem de Producao.
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Este trabalho todo de documentacdo dos PROCESSOS nos permitird mais a frente visualizar a utilizacdo de nossos
recursos e a partir dai RACIONALIZAR a utilizacdo destes recursos.

Analise da carga

ME & A

Sistemas €

InformAction Empresarial
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RECURSOS OPERACIONAIS ...

No sentido de facilitar o processo de manutencao das lista de Processos a serem utilizados, temos na barra de
funcdes do rodapé desta tela....

¥ [DEMO - MATRIZ - Jun/2004] ol x|

Processo Produto  Editar  Exibir

Processo x Produto

Filtro Principal Roteiro Fabricagao

Processo|Proc Altern. |Eev Proc. |Eev.ProcProd.|Descricio Processo  |Cod.AlternItem |Cod. Item |Ordem Proc.|Descrigdo do Item Unidad = |
2 0 0 ALIMEMTOS 1090 29| Principal
| 2 0 0| PROCESSO ALIMEMTOS 1030.F 30| Prinwzipal LT
| 3 1} 0| MONTAGEM - FURADOF 4111 ES| Principal COMJ. &POID PC
| 3 1} 0] MONTAGEM - FURADOF 4114 EE| Frincipal COMJ. PRESSOR PC
| 3 0 0| MONTAGEM - FURADOF 3301 E7| Principal BARR& IMFERIOR PC
| 3 1} 0] MONTAGEM - FURADOF 3310 E8| Principal BASE PC
| 3 1} 0| MONTAGEM - FURADOF 3313 E4| Principal SUPORTE PC
| 2 1} 0/ MONTAGEM - FURADOF 4215 70| Principal COMJ. ALAVANCA PC
| 3 1} 0| MONTAGEM - FURADOF 3316 71| Principal FISTAD PC
| 3 0 0/ MONTAGEM - FURADOF 3219 72| Principal PEGADOR PC —
| 3 1} 0| MONTAGEM - FURADOF 3322 73| Principal BARRA SUPERIOR PC
| 3 1} 0| MONTAGEM - FURADOF 4016 74| Principal SUB COMJUMTO PONTE ROLAMTE -BALMA | PC
| 3 0 0] MONTAGEM - FURADOF 4000 75| Principal FURADOR DE PAPAEL Cx C/20 Cx
| 53 1} 0/ MONTAGEM DE FAROL | 1002 51| Principal Cal=4 PLASTICA DO FUNDO DO FAROL - GOL | UN
| 53 1} 0/ MONTAGEM DE FAROL 1010 53| Principal WIDRO FROMTAL DO FAROL - GOL GERACAD (11 UM
| 5 0 0/ MONTAGEM DE FAROL 1031 56| Frincipal FAROL DO GOL - GERACAD I []3}
KI _'l_I

__| BevisBo Passada [Histérico) _ | BevizZa Atual | Bewviz3o Futura |
25P E
=4 Bl B4 G- Id 4 > el s * - a &
Listagem F'E:uoc:?;:;o F!risi\;?a"o PrEo:gﬁl:"?:jd Zoom Frimeira Anterior Prosimo Ulimo Atualizar  [nserr Apagar Editar Eechar
|I'“'IEGA | 5

Copiar Proc. Prod:
Este recurso é utilizado para facilitarmos a criacdo de novos processos(x)produtos a partir de processos ja
existentes.

Nova Reviséo:
Permite que a cada nova necessidade de alteragdo de um Processo(x)Produto a anterior seja “congelada” e
guardada para efeito histérico. O novo Processo com a alteragéo sera documentado como uma nova REVISAO,
com data de inicio de vigéncia.
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