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Apresentacao

Objetivo

O Intuito desse material € esclarecer os conceitos e praticas adotadas no desenvolvimento do
modulo. E importante a completa absor¢cdo desse material antes da operacdo dos processos,
pois 0S mesmos envolvem novos conceitos.

A gquem se destina

Aos profissionais (sejam do suporte técnico ou consultores de implantacéo) ligados a todos os
processos do Mega Manufatura.

Pré-Requisitos

Para a leitura deste material, é pré-requisito conhecimentos de Fundamentos de Manufatura
e seus conceitos, além da leitura dos Manuais dos Médulos Adm.Materiais e Distribuicao.

Sobre este Manual

O intuito deste material € somente servir como referéncia para o acompanhamento durante a
operacionalizacdo do médulo. Nele, vocé encontrara uma breve descricdo de cada processo,
dicas dos principais atributos, além de breves exemplos. O objetivo deste manual ndo é auxilia-
lo no processo de implantacdo do sistema. Para isso, entre em contato com a area de
consultoria da Mega Servigos e/ou da Unidade que efetuam a implantagao/venda do sistema.
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Convencdes Adotadas

Um sinal de adicdo ( + ) entre duas teclas significa que vocé deve pressionar essas teclas
simultaneamente. Por exemplo, “pressione ALT+TAB” significa que vocé deve manter a tecla
ALT pressionada enquanto pressiona TAB.

Quando o texto estiver em italico, indica 0 nome de um componente do Windows, por exemplo:
check box, combo box, etc.

Ja quando o texto estiver em negrito, indica o nome de um componente do Mega2000, por
exemplo: Nome Usuario, Pasta Geral, etc.

Os icones a seguir identificam os diferentes tipos de texto que podem ser encontrados neste

material:
Icone Indica que o texto é:
= | Uma observacdo importante
S Uma dica ou sugestdo Util
Um exemplo
§ Relativo aos principais cadastros/processos que dependem do cadastro
citado.
E Relativo ao nome do cadastro/processo no Banco de Dados.
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Descricdo do Mdédulo — Fungdes Operacionais

' Médulo Manufatura [DEMO - MATRIZ - Jan/2004] X

Cadastros Manufatura Relatdrios Movimentos Utlidades Ajuda

Grs/ Lis%de g' @ %' %

ltens  Materiais Processos | Ordens  Fabjica MPS

Funcdes

Operacionais

Ordens....

Destaque “Forte parametrizagdo das Ordens, e suas
informacgdes, Plano detalhado e mensagens de Exce¢ao”

Controle de Fabrica....

Destaque “Maleabilidade do processo de apontamentos”

ME G A

Sistemas Corvoranivos

InformAction Empresarial
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Funcbes Operacionais — Ordens

As Ordens s&o na prética o resultado de todo o esfor¢o do processo de planejamento Industrial.
Elas nascem de duas maneiras...:
e Sao “sugeridas” pelo sistema apds a execugao de um processo MRP (Material Requirement
Planning);
e Ou podem ser criadas manualmente pelos profissionais de P.C.P. — Planejamento e controle
da producéo;

Cabe a figura da Ordem, ser o “documento” que formaliza uma ou mais necessidades de producéo,
levando todo um trabalho de planejamento da producdo do P.C.P. - a figura executora, que
normalmente supervisiona um Setor ou Centro de Trabalho.

Objetivo
Planejar / Controlar

=
ltEns
a
rodutos

rabalho g sebrica ’
i L,
rframent P awric.

Ordens de Capacidade

de Producae Industriais | Y% /
ME G A
Sisvemas Convorarivos

VTesTED, InformAction Empresarial
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Para tal o MEGA Manufatura permite a criacdo de varios “tipos de Ordens”.... tais como Ordens de

Producdo(mais que um tipo), Ordens de Servico, Ordens de Re-trabalho, Ordens de
Beneficiamento, etc....

‘ Mega2000 - Sistemas de Gestdo Empresarial [DEMO - MATRIZ - Jun/2004]

=l
Arquivo Exibir Mddulos Cadastros Menu do Usudrio Utlidades Configuracdo Ajuda
- ® 2 7 o 5B e
o - o . e ¥ X
dn || 1 §B & -4‘"’ (& @
Organizaces Aitivas Cadastroz  Contabilidade Financeiro  Patiménio  Orgamento Tributos b ateriaiz  Distribuic3o B.H. M.l Manufatura Manutengdo

¥ Médulo Manufatura [DEMO - MATRIZ - Jun/2004]

1ol x|
Cadastros  Manufatura Relatdrios Movimentos  Utilidades  Ajuda
Bea ]
B 3 B S g o
Glupos /' Lista de Chil. Custo Cuisto
ehs Materiaiz  Processos Ordens Fabrica MPS MRP CRP Padrio Cartabil
\

¢, Ti-> de Ordens [DEMO - MATRIZ - Jun/2004]

_ (Ol x|
Tipo de Ordens  Editar  Exibir

Procurar IAbertura de Ordens com DELI I que Inicie com L” | | B3 | ﬁ F'rocurarl

Tipo de Ordens I Formatos |

| Tipo da 0rdem| Descrigio

|Abeﬂ'u.ra de Ordens com DD's nﬁo;l
oc ORDEM DE COMPRA

Mo

» DRDEM DE FRODUCAD
os ORDEM DE SERVICOS NEo
aTt ORDEM DE BEMEFICIAMENTO N&o
RT ORDEM DE RETRABALHO NEo

oL o

M 4 b MW L e = & B
Listagem Primeiro Anterior  Prasimo Oltimo Atualizar  Inserr  Apagar Editar EFechar
MEGA | A
# | [Usuaio MEGA || Meméria: 903 Mb || Versdo 3160212 || 78] dunho - || 2004+ || Licenciada para: INFORMACTION CONSULTORIA EMPRE SARIAL LTDA |
Lf‘ Startl E_I Morton AntiVirus Prof... I E_I Morton AntiVirus

| (3 aa_manuaL_manUFaT | B MEGA_Orienta_Manu... ”ﬁ Mega2000 - ERP | ¥ SO B2 3OO 0853

Isto nos permite que dentro de um Unico chdo de fabrica, tenhamos modelos de Ordens
diferenciados e associados a itens em seu cadastro, “Guia de Manufatura”

Ex.: Um modelo de Ordem para o Centro de Custo de Pintura, e outro modelo de Ordem para o
Centro de Custo de Montagem.

Para cada tipo de Ordem, podemos ter associado um alto grau de parametrizag&o, como..:
e Parametros técnicos;

e Transferéncia de Almoxarifados (Matéria Prima - Processo)
e Lay-out de impresséo personalizado;
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Ordens Parametrizacdo — Parametros Técnicos

e Ordens [DEMO - MATRIZ - Jun/2006] — o] =<l
Geral ITransferéncia I Origem Fixa I Formatos I
Tipe da Drden: IDM (Bt tadl [ R D ER DE PREODUCAD
Tipo Procesza: |MAN | IM.-'l'«.NLlF.-'l'-.TLlFI.-'l'-.
I+ Aceita FBevisZio Especial T Aceita Troca de Composicdo na Abertura da Ordem
I Aceita Betalhamento para Ordem I Geralotes
I Encerra Origem da Ordem Automaticamente no Fecebimento da Ordem
—Demanda Dependente
v Geraciode DD's v Erncerna Ordens com DD's em Aberto
W Corecdo de DD's W Erncerra Ordens com DD's RBequisitada Parcial
I+ Permmite Rec. da Ordern a b aior I+ sbertura de Ordem com DD's n3o atendidas
v siceita Bequisiciio de DD's a bdaior Tipo de Baixa: IElatc:h - |
I AlmdLoc. psbovinn: utilizar titular ardem I Aceita Bequizicio N&o Prograrmada
—lntegragie:
I Contabilidade Custos I+~ CRP [+ Gera Programacio da Ordem
I Pedido de Cormmpras I Obriga Contrale Qualidade Ordem Tipo de Gerac3o da Andlise: | =1
LocalizagEo: | = |
Centro de Custe: | | |
Prajeta: | = |
13 I q I [ I [0 I| == Grawvar et OF > Cancela I
|MEG.-5. |Descrin;§0 Tipo da Ordem =

Tipos de Processos

Aceita Revisdo Especial:

Ou seja permite que uma ordem possa ser aberta, com uma revisdo de Lista de Materiais e Processos que nao
seja a vigente.

Aceita retalhamento para Ordem:

N&o operacional no sistema hoje.

Aceita troca de composicdo na abertura da Ordem:

Ou seja podemos abrir uma ordem com itens alternativos da Lista de Materiais, ou processos industriais.

Encerra origem da ordem automaticamente no recebimento da ordem:
Para ordens de origem fixa.

Demandas dependentes

Geracado de DD’s

Gera as demandas dependentes, coladas a ordem conforme lista de materiais.
industrias quimicas onde durante o processo podemos ter alteracfes de formulacao.

Este processo é vital para
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Correcao de DD’s

Permite a correcdo das demandas apés a ordem gerada. Este processo € vital para industrias quimicas onde
durante o processo podemos ter alteracdes de formulagéo.

Permite Rec. da Ordem a Maior

Aceita receber o item produzido acima da quantidade da ordem. Existem industriais que nos processos de
fabricagdo temos “rendimento no processo” ... Ex.: Industria quimica — espumas.

Aceita Requisicdo de DD’s a Maior

Permite alterar a quantidade das demandas acima da necessidade da lista de materiais.

Alm/Loc p/Movim. Utilizar titular da ordem

Sugere os almoxarifados / localizagcdo do item titular da ordem para as baixas de materiais (demandas).
Encerra Ordens com DD’s em Aberto

Se parametrizado o sistema deixa encerrar a ordem, mesmo com demandas em aberto (sem nenhuma
requisi¢é@o), caso contrario, o sistema nao permite o encerramento da ordem.

Encerra Ordens com DD’s Requisitado Parcial

Se parametrizado o sistema deixa encerrar a ordem, mesmo com demandas em aberto (com requisicao parcial),
caso contrario, o sistema ndo permite o encerramento da ordem.

Abertura de Ordem com DD’s nao atendidas

Durante o processo de abertura da ordem, o sistema obriga que as demandas possuam saldo no estoque, se
uma demanda ndo conseguir atender a necessidade, a ordem ndo sera aberta.

Se estiver marcado esse parametro, a ordem sera aberta mesmo que as demandas ndo possuam saldo no
estoque.

Tipos de Baixas

On-Line

Apéds a digitacdo do apontamento da Ordem (Movimentacdo da Ordem ou Apontamento da Ordem), as
demandas seréo baixadas automaticamente.

Bacth

Processo manual de baixa, via movimento pendente.

Aceita requisicdo ndo programada

Permite ou ndo inserir outros materiais na Ordem, que nao sejam os da Lista de Materiais deste item.

Integracdes

Indica com que modulos/processos abaixo este tipo de Ordem tera integragdes.
Contabilidade de Custo

CRP

Gera Programacao da Ordem

Pedido de Compra

Obriga Controle Qualidade ordem

Tipo de geracao de analise ... Na abertura ou recebimento.

Localizacdo, Centro de Custo e Projeto
Sao informacdes que podem ser aqui colocadas, e que permearao para os ordens deste TIPO
DE ORDEM.
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Ordens Parametrizacéo — Transferéncia

¥ Tipo de Drdens [DTNEMANIERT MATRIZ - Dez/2004] -0 x|
o o= @ g
Geral Tranzleréncia | Formatos I
v Transferencia Local Estoque
AcEn |957 = |Transferenu:ia Aplicacao {4 - |F'ru:u:essu:uf'r-:u;|utivq[l‘--1atérie!_pr_ima,
[™ Utiliza Todas as Prioidades de &lm/Local do ltem para Transferencia Drigem
~Ongem Deztino
Almoxarifado:  Localizag3o: Almoxarfado:  Localizacio:
|2 B | ==+ |Prateleira Onica |7 BRI == LOCAL PRINCIPAL
M atureza: M atureza;
|OP - |E stoque Disponivel |RE = |E shoque Peservado
Tipo Movimento Saida: Tipo Mowvimenta Entrada:
{4 = |Sa|'|:|a por Transferéncia |3 - |E ntrada par Transferéncia
RIEE| A Gravar| /0K | X Cancels
|MEG.C'. |Cn:'u:|i-;|n:| da Acdo para Transferencia &

O grande objetivo desta parametrizacdo é indicarmos 0s processos que tratardo as matérias primas no ato da abertura
de uma Ordem. Sempre RESERVANDO os materiais (demandas dependentes).

Esta tela nos permite o processo de “Transferéncia” dos materiais quer entre almoxarifados (Ex.: Matérias Primas 2>
Processo) quer dentro de um mesmo almoxarifado (Ex.: Disponivel > Reservados).
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Utiliza Todas as Prioridades de Alm/Local do Item para Transferéncia Origem
Verifica a parametrizacao do item, na pagina do estoque, referente & Almoxarifado e Locais.

Origem/Destino

Processo Automatico de Movimentacdo de MP entre almoxarifados, ocorre na abertura da ordem.
Desde que parametrizado.

Ordens Parametrizacao — Origem Fixa

¢’ Tipo de Ordens [DEMO - MA — 10l =]
K fu| ==| & B %ﬁ| G)

Geral I Transzferéncia 0Origem Fixa IFurmatus

— Parametros de Origem Fiza

Cadigo Ag3o:

Il = |

Cad. Aplicacio:

Cad. Tipo Mowta Saida:

| |

Cad. Tipo Mowvio Entrada:

I |

Cod. Almo.:

| =

Cad.Localiz:

I |

Cad.Matureza [Tipo Reservadal:

I =

MI | | [» I [3'|]|| a2 Gravar | W OFE |X§ancela|

|MEG.-5. |le|dig|j da Acdo para Reserva de Demanda de Origem Fixa =

Para as Ordens marcadas como Origem Fixa, na pagina de Manufatura dos itens, temos aqui a
possibilidade de parametrizacdo de suas movimentacdes de materiais.
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Ordens Parametrizacao — Formatos

de Ordens [DEMO - MA O] x|
- 4B@E0
Geral | Transferéncia Formatos |
Formato: ‘s Impresszara # Arguive: Tipo da Impress3o:
para Impressora
| = | " paradigquivo | =l =] ﬂﬁ
Ridtulo Parametra 1: | [¥ “alor Parametro 1 [~ Ateng3o
q o ) . Fara utilizagdn dos valores das ratulos no Crystal Reports,
Fidtulo Parametro 2: I 7 Walor Parémetra 2 deverdo ser criadoz pardmetroz com 0z zeguintes nomes:
Rotulo Parmetio 3: | 7 Walor Pargmetra 3 | COMSTANTE1, CONSTANTE2 e CONSTANTE3
Formato Tipo de Impressdo Impressora Imprime Automatico |
4
&
Formatoz
=i
4] | i
[Fll '(]l I>|D>{I|| | *Eravarl W 0K |)<Eanu:ela
MEGA | y

Nesta tela relacionamos o TIPO DE ORDEM com sua impressao .... ou seja o0 ou os Cristal REPORT desenvolvidos para
este tipo de ordem.

Pag. 11



MEGA Sistemas Corporativos

Partner
InformAction Consultoria Empresarial

Manual Conceitual — Vertical Manufatura
Versdo 3.17 — Revisada em 30/09/2006

CADASTRO DAS ORDENS
Uma ordem pode ser gerada MANUALMENTE, ou ser o resultado de uma rodada de M.R.P. (sugerida pelo M.R.P.)

E'I_". Ordem [OTNEMANIERT MATRIZ - Dez,/2004] - O] =]

(gl l:“x|--

ORDEM TIFO |CJRDEM FRODUCAD SITUACAO |Firme Flanejada
Geral I Desenho I
Cod. Produto: Alternativo Unid. Descrigio Corposicio: Fevizdo:
|?5 = |4DDD |D< |FUF|.-'-‘-.DDF| DE PAPAEL Cx CA20 | o~ | 0=l
Cod. Ordem: Cod. Alternativo Ordem: Tipo Ordem:
I [ar | [DRDEM PRODUCAD
Situagdo Ordem: Programac3o: Situagdo Rewizar: Cadigo Excegio: Fodada MRFAPS:
|Firme Planejada _= | |M3o Programada | | |
F"Ianeiador:lMEG.-'l'-. Frioridade para Sequenciamento:l 9399 Ev
Dados Ordem I Caracteristicas E stoque I Obzervacao I
—Luantidade Dratas Planejada [ ataz Beai
Qtde Ordem: I 20 ﬁl Drata Firmeza Flanej: 25401 /2005 Confirmagio:
Ctde Recebida: ] Data Liberagdo Planej: (25401 /2005 Feal Mecessidade:
Ctde Fefugada: n} Drata Abertura Planej: (27401 /2005 Real Programagio:
Citde Interditada: ] [rata Fecebimenta: |2Ei,.-'|:|‘| J2005 9 Feal &bertura:
Saldo: 20 D ata Cancelamento:
D ata Atraso:
R R R | [FEmva] ok |3 cances|
[MESA | P

Uma ordem requer que tenhamos quatro informacdes basicas a mao..:

ltem a ser produzido

Cdédigo do produto a ser produzido, trazendo por consequéncia do cadastro de itens as demais informag¢des como...
cédigo alternativo, unidade e sua descrigdo

Tipo de Ordem

O tipo de ordem que vamos utilizar, conforme tabela previamente cadastrada e anteriormente descrita. Pois com base
no “Tipo de Ordem” escolhida, teremos toda a parametrizagdo de seu comportamento.

Quantidade da Ordem
A quantidade a ser produzida do item na unidade da ordem

Data do Recebimento
A data para a qual temos a necessidade do produto pronto.... as demais datas como Firmeza, Liberacéo e Abertura séo
calculadas pelo sistema com base nos LEAD TIMES do cadastro de itens.
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As informacoes do cadastro principal da Ordem serdo tratadas..:

Item a ser produzido
Cdédigo do produto a ser produzido

Composicéao

Indica no caso de itens que possuam alternativas de composicao em sua LISTA DE MATERIAIS, qual sera a aplicada
nesta ORDEM. O sistema sempre sugerira a composi¢do “0 “ da lista de materiais(Par@metro Administracdo de
Materiais) ... o profissional do PCP podera alterar no ato da abertura da ordem, para outra composi¢éo alternativa (caso
esteja parametrizado no cadastro do item ... “desmembra por composi¢cao”).

Revisao

Indica que revisao da LISTA DE MATERIAIS esta sendo utilizada nesta Ordem. O sistema sugerira sempre a revisao
vigente da lista de materiais.

Se o parametro do TIPO DA ORDEM estiver marcado ... “Aceita Revisao Especial”’, o usuario podera escolher a reviséo.

Tipo de Ordem
O tipo de ordem que vamos utilizar... As vezes é necessario utilizar uma ordem de retrabalho.

Situacdo da Ordem (**)
Uma ordem tem as seguintes possibilidades de situacao.:
Simulada/Planejada ... encontra-se no dominio do M.R.P.

Firme.....coooeeeeeee O PCP retira do dominio do M.R.P. e passa a gerir a Ordem

Liberada...................... Os materiais estao disponiveis e tudo esta OK para seu inicio

Aberta........cccooeeieennn. Ordem impressa e ja passada para o chdo de fabrica (Grava a programac&o na Ordem)
Encerrada.................... Ordem concluida (apontamentos todos realizados e produto recehbido)
Cancelada.................. Ordem cancelada pelo PCP

Programacéo da Ordem
Status - Programada e N&o Programada

Cdodigo de Excesséo

Este recurso permite ao sistema, via M.R.P. gerar mensagens de excecdo a serem analisadas pelo Planejador — PCP
gue gerencia estas Ordens..

Cdédigos de Excec¢do sdo geradas/mantidas pelo sistema MEGA.

Eles tem como objetivo nos avisar sobre situagdo anémalas no processo produtivo ...

Ex.: Caodigo de excegao

ATR - indica que a ordem est4 atrasada frente a necessidade.

MAI — indica que a ordem est4 com quantidade a maior que a necessidade.

Etc...
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Planejador
Indica quem € o planejador responsavel pela “gestdo” desta ordem dentro do P.C.P.

Esta € uma informac&o importante, pois dentro da manufatura esta informacéo é um filtro para diversos processos ...
MRP, CRP, etc...

Prioridade p/ Sequenciamento

Informacao utilizada posteriormente para o processamento do C.R.P. (Capacidade fabrica), sempre é sugerida como
999(mais alta) nos cadastramentos de Ordens.

Pode ser utilizado como um recursos de sequenciamento de execucado das ordens (procedure ou software externo).

Quantidade da Ordem
A quantidade a ser produzida do item na unidade da ordem

Data do Recebimento
A data para a qual temos a necessidade do produto pronto.... as demais datas como Firmeza, Liberacdo e Abertura séo
calculadas pelo sistema com base nos LEAD TIMES do cadastro de itens.

Situacdo da Ordem (**)

¢ Mega2000 - Sistemas de GestSo Empresarial [DEMO - MATRIZ - Jun/2004] =1=1 =l

by Bl ‘e

Arquivo Exibir Médulos Cadastros Menu do Usudrio  Utlidades Configuracie  Ajuda

Diganizacfies  Alivas Cadastios Contabiidade Financeiro  Patiménic  Orcamente  Tributos  Materisis  Distribuicdio A H hIL Manufatura M anutenco
¢’ Ordem [DEMO - MATRIZ - Jun/2004] o ] 53]
Ordem Editar Exibir
El« Frocessos - & Listagem =88 Detalhado  [E Sumarizado |
| Apagar Dados Gerais | Movimentagao | Histéricos | Desenho |
e mative Ordem | Cod. Produto| Cod. Alternative| Qtde Ordem| Unidade | Planejador | Descrigi= |
Programar 26| & I 1/uN I [ITEM &

Abrir 1090 4200 LN MEGits ADOCAN

Reabrir
Cancelar
Exclusdo de Movimentos

1050 a000 AD a IZA\F
1030 4000 LM A E G ADOCEN
1090.F 420 LT AD0CAar

- 45387 | 45367 10En F aon LT ADOCAN
= 45386] 45308 1nan F aon| LT DO
| = 45383 45383 1nanF ano LT A0
| 45330 45330 2200839 30000 UM Hamilton | FRASCO
— | 43902 43902 | 32| 230282 1000 UM |Hamilton  |ROTULL
1 45399 45393 32 230288 150000 UM Hamiltan | AOTULE
= a53m2| 45302 a3 2A00E7 30000 an Hamiltorn | TakAPS |
| = 45304 45304 34 ZaNzE TEO00 UM Hamilton | LACRE [
| 45385 45385 24 230325 16000 UM Hamilton | LACRE [
i 45333| 45383 35 230094 2500 UM Hamilton | Cal<a D
1 45400/ 45400 36 211802 1575 KG Comprader | SOREIT!

1 5407 | 454011 a7 210206 276 KG Comprador | CICLAM: _

N _>l_I

Situacio

Slmulat;auﬂi'lanej\{- Firme | Liberado | aberto | Encerrado | canceiado |
0 4 3 0 fs] & — = @

Listagem Primeira  Anterior  Présino Clltimo — &tuslizar 1aseric Apagar Editar, Eechar

[mEcA [ \ v
o I|L|suér|cr MEGa, || Mermaria: B89 Mb ||v.arsan- 31 5‘,5@12 || 5] Junho~ || 2004 - || Licenciado para: INFORMACTION COMSULTORLA EMPRESARIAL LT DA |
i@ Startl B¥'] MEGA_Orienta_Manufat. .. ”m Mega2000 - ERP |¥| AR T e @ B 22 3 05:15

Esta “situacdo de uma ordem” pode ser gerida pelos profissionais de PCP marcando-se o “check box” em frente aos
dados da Ordem, e selecionando-se na funcdo PROCESSO a nova situa¢éo requerida.
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As informacdes adicionais da Ordem sao..:

I* Demandas Dependentes [DEMO - MATRIZ - Junf2006] -0 x|
Ordem Editar Exibir

[« Processos~ &h Listagem =28 Detalhado % Sumarizado
Ordem Principal I Dados Gerais I Movimentagao I Histaricos I Rateio I Desenho do Item I Dezenho da Ordem 4 I L4

Cod. Produto: Alternativo Urnid. Descrigio Compozigio: Rewvisdo:
|25 [10a0 [Ur lADOCAMTE LIQ FRASCO 100ML o o

Cod. Orderm: Cod. Alternativo Ordem: Tipo Ordem: Situagdo Ordem:;

|55.'-"EE |55?'EE |EIM |I:IF|DEM DE PRODUCED |Simulada

Frogramacg3o: Sitwacdo Fevisor  Codigo Excecdo:  Rodada MEPAMPS:  Flanejador:

|N§|:u Frogramada | | |2 |MEG.-'1'«

I Origem I Frogramagao da Ordem I FProgramacao de Ordem Pln X Real I

Tipo| Componente| Alternativo Froduto

P ;i i Pl
o LA LA AL AL

oD 31 230083 FRASCO ROTULADO 100ML ADOCAMTE

oD 33 250067 TamPA PAADOCANTE LIQUIDO FR 100kL

oD 34 230325 L&CHE DE PC P/ FRASCO DE ADOCAMTE

oD 35 230034 CaAl=4 DE PAPELAD ADOCANTE LIGUIDO FR 100RML

-
4] | >

Status:l .N do Atendida _IF'enu:Iente Yerfican Hesena LLiberar Aterder
Situacdo
_I Simulacde/Plansjada . Firme _I Liberado _I Aberto _l Encerrado _I Cancelado
M d S s T T - 2
Liztagem Erimeirn Aateior Prosime Olima &tualizar Inserir Apagar Editar Fechar
|MEG.-5. | =
ltem

O sistema carrega as demandas dependentes do item, conforme lista de materiais.

Permite incluir,alterar e excluir demandas que ndo pertencem a listas de materiais dependendo da parametrizacdo do
TIPO DE ORDEM.
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As informacdes adicionais da Ordem sao..:

¢’ Ordem [DEMO - MATRIZ - Jun/2004] o] =|

Ordem Editar Exibir

fEl« Frocessos ~ & Listagem =28 Detalhado % Sumarizado |

Filtro I Ordem Principal IDadus Eeraisl Huvimentapﬁul Histfuicusl Desenhul

Cod. Produto: Alternativo Urnid. Dezcrigao Compogicdo: Rewiz3o:
|29 |‘I 0an |L|N |ADEII:.-'1'-.NT E LIG FRASCO 100U |IJ |EI
Cod. Ordern; Cod. Alternativo Ordem: Tipo Ordem: Situagdo Ordem:;
|453?E |453?E |EIM |DHDEM DE FRODUCED |Simulada
Frogramag3o: Situacdo Fevizor  Cddigo Excecdo:  Fodada MRP/MPS:  Flanejador
|M&c Programada | | [2 [ME G
Item I Programac3ao da Ordem I Programacg3o de Ordem Pln X Real I
Sequéncia | Tipo Origem Cad.Documento Quantidade Ongem | Tipo de Yinculo | Obzservacio -

0 de Yenda 44 2000| Dinamico

2| Previzdo de VYenda 44 2000 Dinamico

-
| | »

Situacao
_I Simulagdo/Planejada . Firme _I Liberado _I Aberto _I Encerrado _I Cancelado

I q b b0 o % - a2 F

Listagern Frimeirn Saterior Présimo Oltima Abeslizar Inseir Apagar Editar Fechar

|MEG.I5. | v

Origem

O sistema registra nesta tela o fato que originou a necessidade desta Ordem, que pode ser previsdes de vendas,
pedidos de vendas, etc...

A idéia é sempre termos a rastreabilidade das informac&es no sistema.
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As informacdes adicionais da Ordem sao..:

i [DEMO - MATRIZ - Jun/2004] [DEMO - MATRIZ - Jun/2004] oy ] 4|

QOrdem Editar Exibir

[El« Processas - &b Listagem =E8 Detalhado % Sumnarizada ‘

Filtro I Ordem Principal IDadns Eeraisl Muvimenta;:ﬁnl Histdricoz | Desenho

Cod. Produto: Alernativa Unid. Descricia Compogigdo: Revizdo:
|29 |1I:ISEI |UN |.-‘-‘«DDE.6.NTE LIG FRASCO 100kL |EI |EI

Cod. Ordem: Cod. Alternativa Ordem: Tipo Ordem: SituacEo Orden:

|453?'E |453?’E |I:IM |DHDEM DE PRODUCAD |Simulada

Programagao: Situapdo Revisor  Codigo Excepdn:  Rodada MRPAMPS:  Flanejador

|M &0 Programada | | 2 [MEGA

Item I Origem : Programacao da Urdem I Programagao de Ordem Pln X Real I

SeqOper. |Operagdo | Deszcrigdo da Operagio Cod.Centro | Degcrigdo do Centro de Trabalho Recurso = |
| QU - MISTURAR QU - MISTURA REATORES
30 20 QU - EMVASAR 3 QU - ENWASE Hid
40 21 QU - EMBALAR 4 QU - EMBALAGEM Hid

-
4| | »

Situacdo
’7_| Simulacdo/Planejada . Firme _I Liberado _I Aberto _I Encerrado _I Cancelado
I . R - R LIS
Listagem Frimeirn Saterior Prowimo Ulimo Atuslizar [neeit Apagar Editar Fechar
|MEGA | 4

Programacéo da Ordem

O sistema carrega os processos do item, conforme cadastrados na ordem.

Estes processos sao trazidos pelo sistema quando da “abertura da ordem” e colados a ordem, permitindo sua
manutencdo para esta ordem especifica.

Programacédo da Ordem PLN X REAL

A medida que o sistema vai recebendo os apontamentos de fabrica, esta tela podera ser utilizada para os
acompanhamentos entre 0 PLANEJADO (x) REALIZADO.

Ex.: Inicio previsto (x) real, Término previsto (x) real  Setup previsto (x) real
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OS PROCESSOS DE UMA ORDEM séo..:

A filtragem das informacdes..:

¢ Ordem [OTNEMANIERT MATRIZ - Dez,/2004] =] 3|
Qrdem  Editar  Exibir
[l Pracessos - &b Listagemn =22 Detalhado % Sumarizado ‘
Filtro | Ordem I Principal I Dados Gerais I Movimentacdo I Hiztdricos | Desenho
Filial: |EIEIDEIEID3 - OTHEMAMIERT MATRIZ =
1 irdem —————— Data Abertura T Data Recebimento Situagso
Incial: |0 = || Inciak || Incial: I = || I Simulada " Aberta
I j I [~ Flanejada [~ Cancelada
Final [0 a Eelh || Final & [~ Firme Planejada [~ Encerada
I E’ I [~ Liberada
T Mr. Alternativo da Ordem T Lote Fabricagdo
Inc:ial:l Incial: I
Final: I Firal: I
1 ltem
Itemn Inc:ial:l B2 |
Itermn Final: | = |
1 Plangjadar
Inicial:l = | Final: | o |
—1 Tipo Oidens Centro de Trabalho
Inicial:l = | Inicial: | = | {}'
Final: | = Final: | B Aplicar
I < T T S
Listagemn Brimero Snterion, Prowimo. Ulimo Atualizar  [nseir &pagan Editar Fechar
|MEGP. | v
Filtros

Para que possamos trabalhar sobre a base de dados das ordens, temos a opc¢éo de utilizacéo dos filtros acima exibidos.
Isto nos permite visualizar apenas as ordens com as quais desejamos trabalhar.
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Tela de visualizacdo das ordens filtradas pelo processo anterior..:

~‘ Ordem [DTNEMANIERT MATRIZ - Dez,/2004]
Crdem  Editar  Exibir

fEl4 Processas~ &5 Listagem =22 Detahado % Sumarizado

=10l x|

Filtro Ordem |F‘rin-::ipa|| Dadosz Eeraisl Huvimenta;ﬁul Historicos | Desenho

- LN Cod. Alternativo Ordem (Cod. Produto| Descrigio =
’ . = = 27| g pig
r
r
r
r
r 158| Carcaca dianteira do gol
I
u
u
r 1313 143| BLUSA
r 14/ 14 143| BLUSA
r BLUSA
r BLUSA
r 18] 18 143 BLUSA
r 13|13 B[ FURADOR DE PAPAEL Tk C420
1 | LlJ
—Situsgio
_I SimulagoPlansscs . Firme _I Liberado _I Aherto _I Encerrado . Cancelado

K 4 > MW T o = =&
Listagem Brimeirs  Anterior Prowimo Olimo Atwalizar  Ingerr Apagar Ediar Eechar
|MEGP. | y
Com base na tela acima, ordens podem ser selecionadas para analise individual...... sendo que as informacdes contidas

nas “Guias” de PRINCIPAL e DADOS GERAIS ja foram anteriormente detalhadas.
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Guia Principal de Ordens..

¢/ Ordem [DEMO - MATRIZ - Jun/2006] — o x|

Crdem Editar Exibir

[Ela Processos - & Listagem =28 Detalhado % Sumarizado
Filro | Ordem Principal I Dados Gerais | Movimentagao | Histéricos | Rateio | Desenho do Item | Desenho di 4 [ »

Compozigdo: Revisio:

Cod. Produto: Alternativo Unid. Deszcrigio
|2E| |‘I 030 |UN |.-'1'-.DEII:.-'1'-.NTE LIG FRASCO 100kL |El |El
Cod. Ordem; Cod. Alternativa Ordem: Tipo Ordem: Situagio Ordem:
|5585|3 |558'E|3 |I:|M |EIFIDEM DE PRODUCED [Simulada
Programacao: Situac3o Fevisor:  Codigo Excecdo:  Rodada MRPAMPS:  Flansjador:

|2 |ME G,

|N§D Frogramada

| Origem I Programagadao da Ordem I Programagao de Ordem Pln X Real I

: ltem !
Tipo| Componente| Alternativa Produto -
oo 31 230089 FRASCO ROTULADO 100ML ADOCAMTE
oo 33 230087 TaMPA P ADOCARNTE LIQUIDD FR 100ML
oD 34 230325 LaCRE DE PVC P/ FRASCO DE ADOCAMTE
oD 25 230094 Cal<a DE PAPELAD ADOCAMTE LIQUIDO FR 100ML
| ;I_I
Status: WMz stendida [Pendente Yerifican Beserva Liberar Aterder
Situacéo
_I Simulacdo/Planejada . Firme _I Liberado _I Aberto _I Encerrado _l Cancelado
04 q b S e = s
Listagem Erimera Anteror Prosime Cltimo  Atualizar  [nserir Apagar Editar Fechar
|MEG.-5. | >
Nesta tela o usuario executa as manutencdes das materiais alocados a ordem, proporcionando Empenhos

manuais(atender), des-reservando materiais(liberar), verificar as reservas(verificar reservas).
Dependendo da parametrizacdo do TIPO DA ORDEM, e do CRITERIO de BUSCA, alguns itens poderdo ter

comportamentos diferenciados. EXx.: Reservas autométicas baseado no PEPS ou VALIDADE.
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Guia de Movimentacao de Ordens..

_ ol x|

¢ oOrdem [DEMO - MATRIZ - Jun/2006]

Ordem Editar Exibir

[El4 Processos~ &5 Listagemn =gE Detalhado [% Surarizado
Filtro I Ordem I Principal I Dados Gerais Movimentacao IHislﬁricus I Hateio I Dezenho do Item I Dezenho d: 4 I L4

Cod. Produtao: Alternativo Unid. Descricio Compozicio: Revisdo:
|ED |23‘| u] |F'C |MDL.&. | |EI

Cod. Ordern: Cod. Alternativo Ordem: Tipo Orderm: Situwagio Ordern:

|3‘I 516 |3‘I 516 |I:|I: |DHDEM DE COMPR.A IEncenada

Programacao: Situacdo Rewizor: Coédigo Excecdo: Bodada MRPAMPS:  Planejador:

|M&o Programada [s0L [ME G,

Ordem I Demanda I Transferéncias I Sub-Produtos I
Cod. Movto | Tp. Mowto| Seq. do Movimento| Qtd. Movimentada| Seg. Huantidade| D M ovimento

Dt Diocumerto L

-

] | i |
Situacéo
r _l Liberado _l Aberto _l Encerrado _I Cancelado

I Simulacdo/Plansjada . Firme

04 4 2 S = = & B
Liztagem Brimeira Anterior Prasing Ultio &tualizar  [nsernir Apagar, Editar Eechar
|MEG.|5. | 5

Movimentacdo de Ordem
Registra as movimenta¢des dos materiais nas ordens, como recebimento de item produzido, as requisicées de Matérias

Primas e os estornos do recebimento e de requisi¢cdes, sub-produtos e transferéncias (reservas do ordem).
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Ordem [DEMO - MATRIZ - Jun/2006]

Ordem  Editar

q Froceszos -

Exibir

&h Listagem

=22 Detalhado

If:% Sumarizado

Filtro I Ordem I Principal I Dadoz Gerais Movimentacao IHistﬁricus I Rateio I Dezenho do ltem I Desenho d: 4 I L4

Cod. Produto: Alternativo Unid. Deszcrigao Compozsigdo: Hevisdo:
|EEI |23‘I ] |F'I: |h-1l:|L.-'3-.
Cod. Ordern; Cod. Altermativo Ordern: Tipo Ordern: Situwacio Orden:
|3‘I A6 |3‘I BB |EII: |DHDEM DE COMPR.A IEncerrada
Frogramacio: Sitwacdo Fevisor  Codigo Excegdio:  Fodada MRPAMPS:  Flanejador:
|M&a Programada | [sOL [ [E G
Ordem Demanda ITlansferém::ias I Sub-Produtos I
Itern Alternativol Descrigio Unidade| Otde. Movimentada| Alrmax. Local |
>
4 | i
animent-:ul = ;l
Ld
Situacdo
_I Simulacdo/Plansjada . Firme _I Liberado _I Aberto _I Encerrado _I Cancelado
M b M e o+ = = @
Liztagem Frimeira Anterior Prasinmo Ultima  Atualizar  [nzerir Apadar, Editar Eechar
|MEG.-5. |

£

Tipo de Movimento
S&o parametros cadastrados no sistema que determinam, recebimento de materiais (item fabricado), requisicfes
de matérias primas. Esses parametros sdo previamente cadastrados e fazem a integracdo do sistema de
manufatura (ordens) com o sistema de materiais (estoque).
Assim ao encerrar uma ordem, automaticamente o item produzido é acrescido no estoque e as demandas
subtraidas do estoque. O sistema faz a movimentagdo conforme parametrizagdo e os movimentos do estoque
sdo gerados com o numero da ordem, facilitando a rastreabilidade.

Nas baixas das demandas (requisicdo), o sistema leva em conta os parametros da péagina de estoque
(UEPS,PEPS,DATA DE VALIDADE).

No recebimento do item fabricado o sistema obriga o cadastro do Lote e Data de Validade, se estiver
parametrizado na pagina de estoque.
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Guia de Historico de Ordens, Rateios e Desenhos..

¢" Demandas Dependentes [DEMO - MATRIZ - Jun/2006] 1Ol x|
QOrdem Editar Exibir
[El4 Frocessos ~ &h Listagem == Detalhado % Sumarizado
Ordem I Principal I Dados Gerais I Movimentagcio Histdricos I H ateio I Desenho do ltem I Desenho da Ordem _4 I »
Cod. Produta: Alternativo Unid. De=scrigio Compozigao; Rewvisao:
|29 |1 uizln} |UN |.-'1'-.DI:|C.-'3-.NTE LIZ FRASCO 100k L |El |El
Cod. Ordem: Cod. Alternative Ordem: Tipo Orden: Situagdo Ordern:
|55?EIEI |55?EIEE |IIIM |DF|DEM DE FRODUCED |Simulada
Programagao: Situagdo Rewvisor: Cadigo Exceciio:  Rodada MRP/AMPS:  Plansjador:
[MEo Programada [ [ [2 [MEGA
Hiztorico Ordens I
Drata Alteragio Programacio Ordermn Anterior| Programacgio Ordem atual| Situacio Ordemn Anterior| Situacio Ordern Stuall Gk s
»
<0 | >
Situacao
r_l Simulacio/Plansjada - Firme _I Liberado _I Aberto _I Encerrado _I Cancelado |
04 4 b ] < < = a F
Liztagem Erimeiro. Spterior Pragimo Ultimo ~ &tualizar [nserni Apagar Editar Fechar
|MEG.-5. | L
Historicos

Neste processo sao registrados os histéricos de alteracdes efetuadas em uma ordem de producéo.

Rateios
Que permite a alocacao desta Ordem para Centros de Custos e Projetos

Desenhos do Iltem e Desenhos da Ordem

Neste processo sdo registrados os desenhos associados a esta Ordem, do Cadastro de Itens, e dos Desenhos
associados a Processos, sendo.:

Desenhos do item..: A revisdo vigente do desenho, no cadastro de itens (guia desenho);

Desenhos da Ordem..: Fotos JPEG;
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Apontamento de Ordens

Parametrizagdo.... O sistema MEGA nos permite via CADASTROS do Manufatura -> MOVIMENTACAO ->
ATIVIDADES DE PRODUCAO geramos um cadastro das atividades que desejamos apontar....

Ex.: Produgéo normal; Parada de maquina; Horas Extras, Manutencao corretiva, etc....

Para cada uma destas atividades que cadastrarmos, podemos informar quais informac¢des vamos querer capturar
marcando os campos da tela abaixo.

¢ PRODUCAOC NORMAL - A — 1ol =]
R e i
Geral I
CodlAstividade: | 1
Atividade ProducSo: || mdaisie8eecym iy Sin) o
Tipo Atividade: Tipo Tempo: wWalidacdes Apontamnento: Tipo Encerramento:
IF"deutiva - I IE:-:ec:un;:%D - I ISim - I I.&.utnmaticn - |

Fermite Apontarmento E ditar atributo Tempo Final

E ditar atributo D ocumento E ditar atributo Tempo T otal

Editar atnibuto Ordem / Operacio E ditar atributa Ocorréncia de B efugo
E ditar atributo Qtde. Secundaria

E ditar atributa T urhos

E ditar Atributo Pezssoas

Ltiliza Feceb. de Sub Produtos

Lltiiza Pasta Baiza de Componentes

E ditar atributo Operador

E ditar atributo Quantidade

E ditar atributo Centro de Traballho
E ditar atributo b aguina

Editar atributo Ferramenta

E ditar atributo Grupo Geral Ferramenta Ltiliza Egquipe de Dperadores

E ditar atributo Grupo Montagem Ferramenta Fermite Alterar Lote
E ditar atributo Ferramental Sugere Saldo doz Lotes da Ordem

E ditar atributa Apontadar FPermite spontarmento Eletrdrco

L A R B B R B U

Editar atributo Tipo Movimento Fermite lnformar Lote para Capa de Operacio

AATATTTTIAA QA

E ditar atributa Tempo [hicial

=l I <] I [» I [=0 I| == Grawvar | }‘f‘;ancelal

|MEG.-5. |Descrii;§n da aAtividade Produc3o

i

Nas telas a seguir, 0 processo de apontamentos descritos serdo para as atividades de producao cadastradas neste
processo.
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Tela de Manutencao dos apontamentos...

Guia de Apontamento ...

¢/ Apontamento Ordem [DEMO - MATRIZ - Jun/2006] =1ol =]
o ol— % @]

Apontamento Igstoque I Sub Produtos I Dcorréncias I Baixas I Eguipe de Operadores I
— ldentificagao

Atividade: D ocumento: D ata Apontamento:
i = |F'FIDDL|C.-'1'«D MORRMAL [4EE42 |09/09/2006 |

— Dados Gerais

Ordem: Froduto: Alternativo: Descrigio: Unidade: Saldo da Orden:
46642 = [5E EE] [FARDL DO GOL - GERACAD 111 ([ 100.0000
Lote Seq. Operacio: Descrigio: Saldo da Operagio:
(10 =+ [Montagem | 100.0000
Centro de Trabalho: Operador:
|.'-"511 ;”MDNTAGEM OE FAROIS | _||

bl Aquina:

=|

— Ferramenta / Ferramental
Ferramenta:

kontagem Ferramenta:

| == |
erramental: rupo Feramentas:
F tal G F L
== | JEE |
— Apontamento
SCUrE0: nicial: inal: otal; urha: 1. Pessoas:
R Inicial Final Tokal T Mr. P
[HM -] HOR& MAQUINA 00:00:00 o
— Usuario
Drigitador: Apontador:
|'I |MEG.-'1'-. 1 :”MEG.-’-‘-.

| Dperacin Encenada @ T |
S T I |

[MEGA |

== Gravar W 0K > LCancela I

&

Atividade

Permite e classifica o apontamento de Horas Produtivas, Improdutivas, Setup de méaquinas, Paradas, Falta de
Energia Elétrica, etc.

Dados Gerais

Informar a ordem e a sequiéncia de roteiro, o sistema ja associa 0 Centro de Trabalho, previamente cadastrado
nos roteiros, também podemos informar o operador/equipe do processo e maquina.

Ferramental
Se houver algum tipo de ferramenta ou grupo de ferramentas usado durante o processo, podera ser informado,

Apontamento
Hora inicio, fim ou total da operacéo, obedecendo o recursos HM (Hora Maquina), HH (Hora Homem),etc
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Guia de Estoque ...

¥/ Apontamento Ordem [OTNEMANIERT MATRIZ -Dez/2004] =T
SEEFTY
Apontamento Estoque Iﬁub Produtos I Ocorréncias I B amxas I
Ordem: Produta: Alternativo: Descrigio: Unidade:
|1 7 |1 43 |‘I [uli] |B LLISA |F'I:
— Eztoque
Tipo Mowto: Almoxanfado de Produgio: Localizagdo de Producaon: Matureza de Producan:
|10 _||E|E§@TD_DBDEM |4 s LMO=ARIFADD PROD. |1 ;”LDC.-‘—‘«L FPRIMCIFAL [DP -
Almoxarnifado de B aixa: Localizagio de B aixa: Matureza de Baixa:
|7 :”F'FIDCESSD 1 :”LDE.-’-\L FPRIMCIPAL |RE =1
CQtde Recebida: Qtde Refugo: Ctde |nterditada: Unidade: Qtde Recebida: Qtde Refugo: CQtde Interditada:
1% Qtde -> | 290 @ | 10 @l | 0 2= Qtde -> | || 0.00 &l | 0.00 @l | 0.00 @l
Mr.Laote D ata de *alidade do Lote| Quantidade do Lote | Quantidade Interditadal Quantidade Fefugada| Cod.Almox. | Cad. Lo - | *3 Lates |
04,401 /2 2a] 4 =
* 0401 /2005 u] 4
= 04,01 /2005 u] 4
= 04./01 /2005 u] 4
Qtde Vinculada:
< | N -
1] | 4 I [> I [l || = Grawvar | " OF | ¥ Cancela I
[mESA | »
Estog ues

Sao pardmetros cadastrados no sistema que determinam, recebimento de materiais (item fabricado), requisicdes
de matérias primas. Esses parametros sdo previamente cadastrados e fazem a integracdo do sistema de
manufatura (ordens) com o sistema de materiais (estoque).

Assim ao encerrar uma ordem, automaticamente o item produzido é acrescido no estoque e as demandas
subtraidas do estoque. O sistema faz a movimentagdo conforme parametrizacdo e os movimentos do estoque
séo gerados com o numero da ordem, facilitando a rastreabilidade.

Nas baixas das demandas (requisicao), o sistema leva em conta os parametros da pagina de estoque
(UEPS,PEPS,DATA DE VALIDADE).

No recebimento do item fabricado o sistema obriga o cadastro do Lote e Data de Validade, se estiver
parametrizado na pagina de estoque.

O item recebido da producédo poderéa ser dividido em item recebido e item refugado, se uma ordem de producao
com quantidade 1000 unidades, 50 unidades foram refugadas, esse item sera lancado com quantidade
refugada,
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Guia de Ocorréncias ...

i Apontamento Ordem [OTNEMANIERT MATRIZ - Dez,/ 2004 ]

== x|

OEFEY

Apontamento I Eztoque I Sub Produtos Ocoméncias | Baixas I

Ordem: Froduto: Alternativo; Drescrigdo: Unidade:

|1?' |‘I 43 |‘I oo BELUSA |F'C
— Ocorréncias

|1 :”F'EF!D.&S Ekd PROCESSO |

Ocoréncia | Descrigio tde. I
1| PERDAS EM PROCESSD
1< | | | B | ]} || =0 Gravar \/QK Xgancelal
[MEGA |

Ocorréncias

Os lancamentos de refugo exigem uma ocorréncia, previamente cadastrada. Isso serve para estatisticas futuras das
guantidades refugadas.
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npontamento Ordem [0 A R LTR De 00 — Ol =
oo | = | & @ |

Apontamento I Estogque Sub Produtos | Ocomméencias I Baixas I

COrdem: Frodutao: Alkernativo: Dezcrigdo: Unidade:
|1.'-" |1 43 100 |EELUS.-’-'-. PC

Tipo Movto Ordem: Tipo Mowto Estogue:

|‘ID :”F!ECBTD ORDEM PRODUCAD _Il

Cod. Produto; Cod. Alkernativo: Cod. Unidade: Deszcrgao do [kem; Compozigdo:  Fewvizao:

=] [7342 [PC |Rimo Lastin - Claridrato de &zelasting | =

Almoxarifado de Produgio: Localizagdo de Produg3o:

Matureza de Produgio:
|1 B |.f-\lmoxarifad0 de Farmulacdo - Luciane |1 :”F'lateleira I | =1
Quantidade:
| 10 @] ¥ Usar quantidade no calculo da baika da demanda 7
Descrigio do ltem Composigio| Unidade | Tipo Movto. | Quantidade | P: | 1 Inserir
Rina Lastin - Clonidrata ¢ _' =
_ | *:Apagar

Lotes Sub-Produtos
- |
Lote D ata 'V alidade Otde. Qtde.Vinculada Data Entrada  +| ¥ iLotes
>

o1 | B
U<]| | | [ | [l || | e Gravar | ./QK |)(_Qanc:ela|

Ealniciar”J [Z] [P ﬁ >

| &rusal ... | Bymesazo.. | @iMecA_o.. | [[liMegazo... ik R B 2 WA Spla 1441

Sub-Produtos

Provenientes de um processo de fabricagcao, podem correr geragao de residuos / sub-produtos, ou seja itens
gue nao pertence a ordem.

Ex.: Uma industria de inje¢éo de plastico, onde temos como sub-produtos a geragéo de borras, que poderdo ser
vendidas como “sucatas”.
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tamento Ordem [DEMO - MATRIZ - Jun)/2006] - |EI|5|
FEFEY I
Apontamento | Eztoque | Sub Produtos | Ocoménciaz Baixas | Equipe de Dperadores
Orderm: Produta: Alternativar Descrigda: [Jnidade:
|45542 |EE |1 091 |Ffl'«F|EIL DO GOL - GERACAD I |LIN
Cod. Produto: Cod. Alternativo: Cod. Unidade:  Descrigdo do lkem: Compogigo:  Revisdo
=] | | [ =]
[uantidade Requizstada; Quantidade Refugada:  Quantidade Devolvida:  Almoxarnfado: Localizagao: M atureza:
| 0.00 @] | 0.00 & | 0.00 &l | = | = | | =]
Apagar | Cod. Cad. Alternativa | Praduto Unid. |Requisitada | Dewvalvida R~ :p-' [
4 zl |
Fecalcular
Huantidades
N
an .
71 Lotes
[tde Vinculada Referéncia - =
7 Apagar
-
4 | I 3
Legenda
’7 _Irtem Informado .rtem Excluido JDemanda Dependente da Ordem
14 | q | P | ] || | 2 Gravar | W Ok | # Cancela
IMEGA | y
Baixas

Se parametrizado no MANUFATURA e PROCESSO(x)PRODUTO, poderemos escolher quais itens(x)operacdes

poderado sofrer movimentacdo de material(baixas).
Neste caso, abrira a pagina de baixa dos itens , podendo inserir ou excluir demandas das ordens.
Também podemos parametrizar, para que sOmente na ultima operacdo sejam movimentados o0s

materiais(baixas)
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Consultas as informagdes das Ordens

O sistema traz consigo algumas consultas rapidas que sdo muito importantes nas areas de PCP, tais como...

DETALHADO (plano).... BALANCEAMENTO NECESSIDADES (x) ORDENS

{-j_"_ [DEMO - MATRIZ - Jun/2004] 1Ol =|

Tabela Editar Exibir

Cod. Produta: Cod.Alermnativo: Unidade: Descricio: Composigia: Saldo
[23 —[1090 UN ADOCANTE LT FRASCO 100ML | = 0

Necessidades | Ordens |
Demanda | Rew| Tipo| 5t. [ Exc| Saldo Data 1= Ordem Comp| Rev| Tipo| 5t. | Exc{ Prog| Salda Gtde Balango| &)
4000) 1201 /2005
019401 /2005 45375 0 O0D0R |5 ATEMNP 4200 200
44 0FR |B 8000 20,01 /2005 45376 0 0 0R|Sl MF 2000 200
44 O0OR |B 8000 25/01 /2005 AR377 0 0O0R|Sl MNP 2000 200
44 O0FR |B 4000 28,01 /2005 45378 0 00R|Sl MF 4000 200
Cﬁ\'} Detalhes do ltem G‘ Fechar ||

|MEGA | Y

Permite analisarmos do lado esquerdo as NECESSIDADES que podem ser Pedidos de Vendas colocados ou
PrevisGes/demandas, (+) suas datas e quantidades desejadas com....

As ORDENS de producéo do lado direito, exibindo desta forma o atendimento as necessidades, e apresentando o saldo
de estoques resultante deste plano....(QTDE BALANCO)...

Podemos observar no cabecalho, que o item inicia com SALDO = 0, possui um desbalanceamento no primeiro
momento, e depois evolui sempre com um saldo de 200 unidades, que foi a parametrizagdo colocada neste item no
cadastro como ESTOQUE MINIMO a ser respeitado pelo MRP
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Consultas as informagdes das Ordens

O sistema traz consigo algumas consultas rapidas que sdo muito importantes nas areas de PCP, tais como...

SUMARIZADO (plano).... BALANCEAMENTO DIARIO dos saldos do produto

¢ [DEMO - MATRIZ - Jun/2004] -0l x|
Tabela Editar Exibir
Cod. Produta: Cad. Alternativo: Unidade: Descrigao:; Compozsigaon: Saldo
[23 =] [1030 N WDOCANTE LID FRASCO 100ML | = 0
Plano Sumarizado | Grafico |
1 2 3
} Inicio 28/01/2005 29/01/2005 3040142005 g
Fim 2a8/01/2005 249/01/2005 304012005 g
Estoque Projetado 200.00 200.00 200.00 2(
Necessidade Programada 0.00 0.00 0.00 (
Ordem Programada 0.00 0.00 0.00 (
Disponibilidade Programada 200.00 200.00 200.00 2(
Necessidade Planejada 4000.00 0.00 0.00 (
Ordem Flanejada 4000,00 0.00 0.00 (
Disponibilidade Planejada 20000 ] 200,00 200,00 2(
[ | i
C@? Detalhes do lkem [}' Fechar |
|I'~"IEGA | A

Nos permite analisarmos o balanceamento didrio dos saldos de estoque por item, considerando todo o processo de

NECESSIDADES e ORDENS
- Programadas (REAIS);
- Planejadas  (Simuladas pelo MRP)

projetando-se assim os saldos de estoques com visdo futura, facilitando promessas de entregas.
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